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FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Fitting Instructions

Sealing axial tensile pipe coupling for metal pipes with @ 26.9 - 711 mm.

The max. permissible pressure levels for shipbuilding and industrial applications are stated on the pipe coupling’s label.
For sprinkler and water-based extinguisher systems ,VdS*: @

33.7-88.9 mm ar,

0 114.3 mm 12.5 bar, @ 139.7 mm 10 bar

3. EPDM NBR

1. EPDM NBR
@
[ -30 °C...+125°C
o 026.9-168.3 mm -20°C...+80 °C
w -20 °C..+80 °C 026.9-711.2 mm
= 0 180-711.2 mm
=
8 EPDM NBR
< 0269-711.2 mm 026.9-711.2 mm
=
o=
o
=

For water, air and solids. For gases, oils and fuels.

4 If there is a risk of corrosion, use
bolts and bars made from stainless Note: When used in sprinkler and
steel (CrNi). To protect couplings in water-based extinguisher systems, special flame protection
the long-term, use shrink sleeves or is needed. In such cases, the coupling is marked as ,VdS*.
protection tapes.
5. DISTANCE BETWEEN PIPE ENDS
(26.9—33.7mm Cmax =3 mm
E’sﬂ 035.0-48.3mm Cnax = 8 MM
T 054.0-60.3mm Crmax =17 mm
Cmax 0761 -1143mm Crmax = 25 mm
0133.7-711mm Crmax = 35 mm
6. AXIAL MISALIGNMENT
] " o <1 % 0D, but max. 3 mm
‘. SR b OD, .

(Rectify greater misalignment by means of angular deflection.)

7. ANGULAR DEFLECTION o

&m 2° for all @ in all directions.
7

(Distance between pipe ends Cmax must be observed.)

8. PIPE OVALITY
g <2 % 0D, but max. 5 mm
mex (Applies to two pipes of similar ovality only.)
9. OUTER DIAMETER DIFFERENCES
min : 5‘" <2 % 0D, but max. 5 mm
10.

The specified tolerances must not be exceeded or combined. They refer to static loads and radially rigid pipes.
A safety factor has to be included for dynamic loads such as pressure surges, external forces, etc.

(Contact manufacturer for further information.)

1. THE FOLLOWING INFORMATION (11-15) MUST BE OBSERVED! »

El I:% Remove burrs and clean pipe ends. Damage such as scratches, cracks, etc., or coatings such as paint, rust, etc., must be
removed from the sealing lip area.
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Fitting Instructions English

Fitting Instructions

12.

HB Mark half width of coupling on both pipe ends.
H
13

If present, remove any transport security straps. If required, clean sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or drop coupling.
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Slide coupling over pipe ends and align to pipe marks. Tighten bolts slightly and alternately with ratchet spanner or screwdriver.
Do not rotate coupling any further once its teeth have engaged with the pipe. Tighten bolts alternately to a defined torque with
a torque wrench (see details on coupling label).

15.

Never tighten bolts to more than the specified torque. If leaks occur after fitting, remove coupling and rerun steps 1 to 15.

(Make sure the sealing area and the pipe surfaces are clean.)

Subject to technical changes.

Removal Instructions

-
>

.,
A

Caution:

Ensure that the piping system is not pressurised. Do not damage sealing lips when widening.

2. 5.
= Protect yourself from the medium and drain Loosen teeth engagement by widening the housing
= the piping. between the lock bars and lifting the anchoring ring.
3. 6.
Y, =
{'ﬂj} Do not rotate coupling on the pipe while the teeth
e Ensure that the pipes are not held by the are engaged.
‘@‘ coupling.
Loosen bolts alternately, but do not take 7.
them off completely. Slide coupling aside on one pipe end.

During repeat installation, the threaded part Eﬁ ASea\ing lip may cling to pipe’s end.

that protrudes rearward out of the threaded Do not force coupling aside.

bolt must be lubricated with a suitable lubricant Rotate coupling back and forth.

(such as Molycote 1000). After the screws have

been unscrewed, the entire accessible thread of

both screws must be lubricated with a suitable Note: If used in enamel coating areas, the couplings

lubricant (such as Molycote 1000). must not come into contact with substances which
prevent the surface from being wetted (e.g. greases
containing silicone).
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FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Montageanleitung

Dichtende, axial zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden metallischer Rohre, fiir den Durchmesserbereich von @ 26,9 - 711 mm.

8.
9.
10.
1.

EPDM

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM
026,9-711,2mm

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

Die max. zuldssigen Driicke fiir Schiffbau und Industrieanwendungen sind auf dem Label der Rohrkupplung genannt.

Flr Sprinkler u. Wasserldschanlagen ,VdS*:
,7-8 m 16 bar @ 114,3mm 12,5 bar
0139,7 mm 10 bar

EPDM

Fir Wasser, Luft und Feststoffe.

Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile aus rostbestandigem
Stahl (CrNi) einsetzen. Fiir sicheren Schutz im
Langzeiteinsatz, Schrumpfmuffen oder Korrosionsschutzban-
der verwenden.

Fiir DVGW Anwendungen , siehe Seite 30
ROHRENDENABSTAND

026,9-33,7mm
035,0-483mm
054,0~-60,3mm
076,1-1143mm
0133,7-711 mm

ROHRACHSVERSATZ

< 1% RA, jedoch max. 3 mm
(GroBeren Achsversatz in Auswinkelung abéndern.)

ROHRAUSWINKELUNG o

2° fiir alle @ in allen Richtungen.
(Rohrendenabstand Cmax muss eingehalten werden.)

ROHROVALITAT
<2 % RA, jedoch max. 5 mm
(Nur giltig fiir zwei gleich ovale Rohne.)

ROHRAUSSENDURCHMESSERDIFFERENZEN

<2 % RA, jedoch max. 5 mm

Fiir Gase, Ole und Kraftstoffe.

Anmerkung: Beim Einsatz in Sprinkler- u. Wasserlschanla-
gen ist ein spezieller Flammschutz nétig, die Rohrkupplung ist
in diesern Fall mit ,VdS* gekennzeichnet.

Cmax =3 mm
Crmax =8 mm
Crmax =17 mm
Crmax = 25 mm
Crmax = 35 mm

Die vorgenannten Toleranzen dtirfen nicht tiberschritten oder summiert werden. Sie beziehen sich auf statische
Belastungen und radial steife Rohre. Fiir dynamische Belastungen wie Druckschldge, Schub usw. ist ein

Sicherheitsfaktor mit einzubeziehen.

(Bitte Informationen vom Werk einholen.)

DIE FOLGENDEN HINWEISE (11-15) UNBEDINGT BEACHTEN! »

Rohrenden entgraten und reinigen. Beschadigungen wie Léngsrillen, Risse, usw., sowie Beschichtungen wie Farbe, Rost,
usw., miissen im Bereich der Dichtlippen unbedingt beseitigt werden.

WWW.normagroup.com



Montageanleitung Deutsch S

Montageanleitung

Halbe Kupplungsbreite auf beiden Rohrenden markieren.

Falls vorhanden, Transportsicherungen entfernen, und die Dichtflache von eventuellen Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen! Kupplung nicht fallen lassen!
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Kupplung nun aufschieben und an den Markierungen der Rohrenden ausrichten. Schrauben wechselseitig mit
Ratschenschliissel oder Schrauber leicht anziehen. Nachdem die Zahne der Kupplung auf dem Rohr im Eingriff sind,
darf diese nicht mehr gedreht werden. Mit einem Drehmomentschliissel werden die Schrauben wechselseitig definiert
festgezogen

(s. Angabe auf Label der Kupplung).

15.
Veerschlussschrauben nie iiber das angegebene Drehmoment anziehen. Bei Undichtigkeiten nach der Montage, die Kupplung
demontieren und erneut die Punkte 1 bis 15 beachten.
(Auf Sauberkeit der Dichtflachen und Rohroberfldchen achten.)
Technische Anderungen vorbehalten. Bitte Hinweise auf Seite 30 beachten.
Demontageanleitung

-
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Stellen Sie sicher, dass das Rohrleitungssystem
drucklos ist.

Vorsicht:
Beim Aufweiten nicht die Dichtlippen beschédigen.

Der Zahneingriff wird durch Aufweiten des Gehduses

Schiitzen Sie sich vor dem Medium und
o : zwischen den Verschlussbolzen und Anheben des
entleeren Sie die Rohrleitung. @ Verankerungsrings gelost.

%@ w g N
o

Stellen Sie sicher, dass die Rohre nicht durch die Drehen Sie die Kupplung auf dam Rohr nicht, solange
Kupplung gehalten werden. die Z&hne im Eingriff sind.

A
€&

E
;

Losen Sie die Schrauben wechselseitig, aber
drehen Sie diese nicht vollstandig heraus.

Bei Wiederholmontage ist der Gewindeteil;
welcher hinten aus dem Gewindebolzen
herausragt mit geeignetem Schmiermittel

(2.B. Molycote 1000) zu schmieren; nach dem
Herausdrehen der Schrauben ist das gesamte
zugangliche Gewinde beider Schraube mit
geeignetem Schmiermittel (z.B. Molycote 1000)
nachzuschmieren

Www.normacroup.com

Schieben Sie die Kupplung auf einem Rohrende zur
Seite.

ADichﬂippe kann am Rohrende hdngenbleiben.
Nicht mit Gewalt zur Seite schlagen! Bewegen und
drehen Sie die Kupplung hin und her.

Anmerkung: Bei Anwendungen im Lackierbereich
diirfen die Kupplungen nicht mit lackbenetzungs-
stdrenden Substanzen (z.B. silikonhaltige Fette) in
Bertihrung kommen.



FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Instrucciones de Montaje

Unidn para la conexion estanca de tubos metélicos, sometidos a esfuerzos axiales, de diametros de 26,9 a 711 mm.

EPDM NBR
[ -30°C..+125°C
(<] 0 26,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
L -20 °C...+80 °C 026,9-711,2mm
= 0180-711,2 mm
—
= EPDM NER
= 026,9-711,2mm 026,9-711,2mm
E Las presiones max. permitidas en aplicaciones industriales y de construccion naval se indican en la etiqueta del acoplamiento del tubo.
o Para instalaciones de aspersion y descarga
= de agua ,VdS*: @ 33,7-88,9 mm 16 bar,
0 114,3 mm 12,5 bar, @ 139,7 mm 10 bar
EPDM NBR
Para agua, aire y slidos. Para gases, aceites y combustibles.

4.
Si existe peligro de corrosion, utilizar piezas de P . . " it
obturacion de acero resistente a la corrosion (CrNi). Observacion: Si se utiliza en instalaciones de aspersion y
L i de descarga de agua, es necesaria una proteccion contra
Para conseguir una proteccion segura en usos dé larga llamas especial, en ese caso, el acoplamiento del tubo esta
duracion, emplear manguitos enforzados en caliente o cintas identificado cor{ VS !
anticorrosivas. e
5. DISTANCIA ENTRE LOS EXTREMOS DE LOS TUBOS
026,9-33,7mm Cmax =3 mm
035,0-483mm Crmax =8 mm
0 54,0-60,3 mm Cmax =17 mm
076,1-1143mm Cmax = 25 mm
0133,7-711 mm Crmax = 35 mm
6. DESALINEACION DEL EJE DEL TUBO
e
; 0 <1 % DE (diametro externc), sin embargo, max. 3 mm
(Modificar grandes desalineamientos en el escuadramiento.)
7. ESCUADRAMIENTO DEL TUBO o
Cmax
] o 2° para todos los @ en todos los sentidos.
/9‘.'“" (Se tiene que mantener la distancia a los extremos de 10s tubos Cmax.)
8. OVALIDAD DEL TUBO
g < 2 % DE, sin embargo, max. 5 mm
max (Solo valido para dos tubos con la misma ovalidad.)
9. DIFERENCIAS ENTRE LOS DIAMETROS EXTERIORES DEL TUBO
min : 5‘" <2 % DE, sin embargo, méx. 5 mm
10.

Las tolerancias antes citadas no se deben rebasar o sumar. Se refieren a cargas estaticas y a tubos rigidos radiales.
Para cargas dindmicas como sacudidas de presion, empuijes etc. se ha de incluir un factor de seguridad.

(Obtener informacién de la fabrica.)

1. jRESPETAR EN CUALQUIER CASO LAS INDICACIONES SIGUIENTES (11-15)! »

E I:% Desharbar los extremos de los tubos y limpiar. Se tienen que arreglar en cualquier caso los desperfectos tales como las
ranuras longitudinales, las fisuras, etc, asi como los recubrimientos como la pintura, el éxido, etc. en la zona de las faldas
de obturacion.

6 WWw.normagroup.com



Instrucciones de montaje Espafiol [

Instrucciones de Montaje

12.

HB Marcar la anchura media del acoplamiento en ambos extremos de los tubos.
H
13

Si existen, retirar los dispositivos de seguridad de transporte y limpiar la superficie estanca de eventuales particulas
de suciedad. {No desmontar el acoplamiento! jNo permitir que se caiga el acoplamiento!
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Empujar deslizando el acoplamiento y alinearlo con las marcas de los extremos del tubo. Apretar los tornillos ligeramente de
forma alternativa con Ilave de trinquete o destornillador. Una vez que los dientes del acoplamiento engranen en el tubo, no se
puede girar éste. Con una llave dinamométrica se aprietan de una forma determinada los tornillos de forma alternativa
(véase el dato en la etiqueta del acoplamiento)

15.

No apretar nunca los tornillos tapones por encima del par indicado. Si hay faltas de estanqueidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y seguir de nuevo los puntos 1 a 15.

(Prestar atencion a la limpieza de las superficies estancas y de las superficies de los tubos.)

Sujeto a modificaciones técnicas.

Instrucciones de Desmontaje

-
>

= fmar] , ’ y X Precaucion: ) B
g\i?weggseiz% de que el sistema de tuberias esté Durante el ensanchamiento, no danar las faldas de
P ) obturacion.
2. 5.
— El engranado de los dientes se libera por medio del
= Protéjase del medio y vacie la tuberia. ensanchamiento de la carcasa entre el perno del
cerrojo y la elevacion del anillo de anclaje.
3. 6.
X, =
{tﬁj} Aseglirese de que los tubos no queden @ ylo gtire el ?poplamientg sobre el tubo mientras los
e mantenidos por el acoplamiento. lentes esten engranacos.
Afloje los tornillos de forma alternativa, pero no 7 Emouie a un lado 6l acoplamiento sobre un extemo
los desenrosque completamente. : Ul P

del tubo.

Al repetir la instalacion, la parte roscada que Eﬁ ALa falda de obturacion puede quedar colgando
sobresale hacia atrés del perno roscado se debe ﬂe un 9"1"931? ’?Am tubo. jNo 9|0|Deaq con v;ol%ncwa
lubricar con un lubricante apropiado (como Ia?j(i)laauor{rg 0 Heway gire et acopiamionto ¢ un
Molycote 1000). Después de destornillar los

tornillos, toda la rosca accesible de ambos

tornill debe Iubri ubricant Observacion: En aplicaciones en la zona de esmalta-
ornillos se debe lubricar con un lubricante do, los acoplamientos no deben entrar en contacto con
apropiado (como Molycote 1000).

substancias que dafen la humectacion del esmalte
(p.ej., grasas que contengan silicona).

Www.normagroup.com 7



FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Instructions de Montage

Raccords pour le raccordement étanche de tubes métalliques, ints a des i axiales, de diamétres de 26,9 a 711 mm.

EPDM NBR
|®— -30 °C...+125°C
(<] 0 26,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
'-é -20 °C...+80 °C 026,9-711,2mm
S 0 180-711,2 mm
8 EPDM NBR
= 026,9-711,2mm 026,9-711,2mm
E Les pressions maximales admissibles pour la construction navale et les applications industrielles sont mentionnées sur I'étiquette du raccord.
(=) Pour installations de sprinklers et d’extincteurs a eau ,VdS* :

,7-88,9 mm 16 bar

= 0 114,3 mm 12,5 bar @ 139,7 mm 10 bar

EPDM NBR

Pour eau, air et semi-solides. Pour gaz, huiles et carburants.

4.
S'ilya risque de corrosion, mettre en oeuvre des éléments | Note : Pour une utilisation dans des installations de
d’obturation en inox (CrNi). Pour une protection fiable de sprinklers et d’extincteurs a eau, une protection spécifique
longue durée, utiliser des manchons thermoretractables contre les flammes est nécessaire. Le raccord est alors identi-
ou des bandes de protection contre la corrosion. fié par le sigle ,VdS*.

5. INTERSTICE INTERTUBULAIRE
026,9-337mm Cmax =3 mm
035,0-483mm Crmax =8 mm
054,0-60,3 mm Cmax =17 mm
076,1-1143mm Cmax = 25 mm
0133,7-711 mm Crmax = 35 mm

6. DEFLEXION ANGULAIRE AXIAL

FE
,:, E: <1 % DE (diametre extérieur), mais 3 mm maxi

(Modifier la pose des tubes enprésence d’un décentrage trop important.)

7. DEFLEXION ANGULAIRE o
Cmax
;,,,, 2° pour tous les @ et dans toutes les directions.
b (L'interstice intertubulaire Cmax doit impérativement étre respecté.)
8. OVALITE MAXI
g < 2 % DE, mais 5 mm maxi
max (Valable uniquement pour les tubes présentant la méme ovalité.)
9. DIAMETRE DIFFERENTIEL AUX EXTREMITES DE TUBES
min : 5‘" <2 % DE, mais 5 mm maxi
10.

Les tolérances citées ci-dessus ne doivent pas étre outrepassées, ni cumulées. Elles se basent sur des contraintes
statiques pouvant étre supportées par des tubes radialement rigides. Pour des contraintes dynamiques telles que
montées subites de pression, poussées, etc., tenir compte d'un facteur de sécurité supplémentaire.

(S'informer a I'usine.)

1. IMPERATIVEMENT TENIR COMPTE DES REMARQUES SUIVANTES (11-15) : »

El I:% Ebarber et nettoyer les extrémités des tubes a raccorder. Eliminer les défauts matériels ou superficiels tels
que rainures longitudinales, fissures, peinture, rouille, etc. au niveau du joint d’étanchéité.

8 WWw.normagroup.com



Instructions de montage Francais [ I}

Instructions de Montage

12.

HB Appliquer sur les deux extrémités de tubes & raccorder un repere correspondant a la demi-largeur du raccord.
H
13

Oter la sécurité de transport s'il y a lieu, et débarrasser le siege d’étanchéité de particules de saleté qui s'y seraient
éventuellement déposées. Ne surtout pas démonter le raccord ! Eviter de le faire tomber !
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Engager maintenant le raccord sur I'extrémité de I'un des tubes puis le faire glisser sur I'autre tube et I'amener sur les reperes
préalablement marqués. Serrer alternativement les boulons de serrage d’abord modérément & I'aide d’une clé a cliquet ou d’un
visseur approprié. L'anneau d’ancrage étant en prise sur les tubes, ne plus tenter de dé-placer ou décaler le raccord. Serrer
ensuite fermement a I'aide d’une clé dynamometrique, en alternance (voir indication sur I'étiquette du raccord).

15.

Ne jamais serrer les boulons au-dela des couples dynamométriques indiqués. En cas de fuites apres le montage, démonter le
raccord et passer en revue les points 1 & 15 ci-dessus.

(Veiller a une propreté absolue des surfaces d'étanchéité et des extrémités de tubes.)

Sous réserve de modification technique.

Instructions de Demontage

-
>

.,
A

’ ' ion a l'intéri Attention :
S'assurer de I'absence de pression a I'intérieur P R s s
de la tuyauterie. Veiller & ne pas endommager les [evres d’étanchéité

en élargissant le raccord.

2. 5.
N L'emprise des dents est dégagée en élargissant le
= gg ﬁng:{\zggge;ﬁsaﬁpgﬁggs ou projections @ raccord entre les tourillons de serrage et en soulevant
9 Vi ' I'anneau d'ancrage.
3. 6.
X, =
*‘f‘jﬂj} S'assurer que les tubes ne sont pas maintenus Ne pas faire pivoter le raccord sur le tube tant
@ par le raccord. que les dents sont encore en prise.

A
€&

H
;

Desserrer alternativement les boulons de serrage 7 Faire entic  lisser | dsurfune d
. o aire entierement glisser le raccord sur I'une des
mais ne pas les sortir entiérement. extrémités de tube.

Lorsque vous répétez I'installation, la partie Eﬁ ALes [evres d'étanchéité peuvent coller sur
filetée qui dépasse a 'arriére du boulon fileté Ifextrem\te_) du tué)e. Ne pas tenter de |_9f3 d(lecoller%
doit étre lubrifiée avec un lubrifiant atjapté ) lggcgéﬂaéisrgggoness. mouvements rotafifs alternés dans
(Molycote 1000 par exemple). Une fois les vis

dévissées, I'ensemble du filetage accessible

des d is doit étre Iubrifié ubrifiant Note : Pour des applications dans le domaine de la
65 eux vis doit etre ubrifie avec un fubritian peinture, les raccords ne doivent pas entrer en contact
adapté (Molycote 1000 par exemple).

avec des substances génantes (graisses siliconées
par exemple).

Www.normagroup.com 9
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FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Istruzioni di Montaggio

Giunti per tubi a tenuta ermetica resistenti alla trazione per il collegamento di tubi metallici da 26,9 a 711 mm di diametro.

6.
; B
7.

Cmax
= G
8.

9.

10.

1.

EPDM

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM
026,9-711,2mm

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

La pressione massima consentita per applicazioni navali e industriali € indicata sulla targhetta del giunto.

Per |m})lam\ sprlnkler e d\ estinzione ad acqua € ,VdS*:

01143mm125bar (211397mm10bar
EPDM

Per acqua, aria e materiali pastosi.

Con rischio di corrosione utilizzare parti di fissaggio in
acciaio inossidabile (CrNi). Per una sicura protezione nel
tempo, impiegare manicotti di copertura o fascette protettive
anticorrosione.

DISTANZA TERMINALI TUBI
026,9-33,7mm
035,0-483mm
054,0~-60,3mm
076,1-1143mm
0133,7-711 mm

TUBI DISASSATI

<1 9% DE, in ogni caso max. 3 mm

Per gas, oli e combustibili.

Nota: Per applicazione in impianti sprinkler e di estinzione ad
acqua e richiesta un speciale protezione anti-

fiamma, in tal caso il raccordo del tubo deve essere contras-
segnato da ,vdS*.

Cmax =3 mm
Crmax =8 mm
Crmax =17 mm
Crmax = 25 mm
Crmax = 35 mm

(Per tubi troppo disassati effettuare il collegamento in angolazione.)

DEVIAZIONE ANGOLARE o

2° per tutti i @ in ogni direzione.
(La distanza Cmax deve essere rispettata.)

TUBI OVALIZZATI

< 2 % DE, in ogni caso max. 5 mm
(Valido solo per tubi con la stessa ovalizzazione.)

DIFFERENZE DIAMETRO ESTERNO

<2 % DE, in ogni caso max. 5 mm

Le tolleranze di cui sopra non devono essere superate o addizionate tra loro. Esse si basano su carichi statici
e tubi considerati rigidi radialmente. Per carichi dinamici come punte di pressione (colpi d'ariete), sollecitazioni

di spinta, ecc. prevedere un adeguato fattore di sicurezza.

(Interpellateci per ulteriori informazioni.)

ATTENERS| SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI ISTRUZIONI (11-15)! »

Shavare i terminali dei tubi e pulirli. Eliminare assolutamente rigature longitudinali, criccature, ecc, inoltre
strati di verniciature, ossidazione, ecc. nella zona della guarnizione a labbro.

WWW.normagroup.com



Istruzioni di montaggio Italiano [ |}

Istruzioni di Montaggio

12.

L
Clm

Fare un segno corrispondente a meta larghezza giunto su ambedue i terminali dei tubi da collegare.

Rimuovere le eventuali protezioni per trasporto e pulire accuratamente le superfici di tenuta da tutte le impurita.
Non scomporre il giunto! Non farlo cadere per terra!
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Spingere il giunto sui tubi e posizionarlo in coincidenza dei segni precedentemente fatti sui relativi terminali. Serrare
leggermente le viti operando alternativamente con avvitatore o chiave a cricco. Non ruotare pili il giunto dopo che i denti
hanno fatto presa sul tubo. Ultimare serrando a fondo alternativamente le viti mediante chiave dinamometrica fino al valore
(vedere indicazioni sulla targhetta del giunto).

15.
Non serrare mai le viti oltre la coppia indicata. In caso di perdite dopo il montaggio, smontare il giunto e rieffettuare il
montaggio osservando scrupolosamente i punti da 1 a 15.
(Attenersi alla massima pulizia delle superfici di tenuta e dei terminali dei tubi da collegare.)

Con riserva di modifiche tecniche.

Istruzioni di Smontaggio

¥
9 =
Eal

. o . Attenzione:
ﬁgﬁg?ﬁlgz%]neenon Vi sia pressione Allargando il giunto fare attenzione a non danneggiare
. la guarnizione di tenuta.

2. 5.
Y \ La presa dei denti viene allentata allargando il corpo
= Proteggersi dal liquido e svuotare la tubazione. del giunto agendo fra le viti di fissaggio e sollevando
I'anello dentellato.
3. 6.
X, =
{tﬁj} Accertarsi che il giunto non sia sotto il carico Non ruotare il giunto fintanto che i denti non sono

@ dei tubi. ancora in presa.

A
€&

E
;

Allentare le viti operando alternativamente ma non

rimuovere completamente le viti. Spingere il giunto da una parte su uno dei terminali.

, ; ; ; Il labbro di tenuta puo impuntarsi sul terminale
Durante I'installazione rlpetu_ta la parte di Eﬁ rﬁube. Non spingere,pnon foDrzare o battere!
filettatura che sporge posteriormente dal Manipolare e ruotare il giunto con movimenti
bullone filettato deve essere lubrificata con un alternativi.

lubrificante idoneo (come Molycote 1000). Dopo

avere svitato le due viti, I'intera parte filettata

ibile di entrambe deve lubrificat Nota: Per applicazioni in impianti di verniciatura i
accessioile di entrambe deve ubriticata con un giunti non devono venire a contatto con sostanze
lubrificante idoneo (come Molycote 1000).

dannose all'aderenza della vernice (per es. grassi
a base di silicone).

Www.normagroup.com 1
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Instrugées de Montagem

Acoplamento de tubos, resistente a tracgéo no sentido axial, estanque, para conectar tubos metalicos,
para didmetros na faixa de 26,9 a 711 mm.

6.
; B
7.

Cmax
= G
8.

9.

10.

1.

EPDM NBR

-30 °C...+125°C

0 26,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 026,9-711,2mm
0 180-711,2 mm

EPDM NBR
026,9-711,2mm 026,9-711,2mm

As pressdes méx. admissiveis para construgdo naval e aplicagdes industriais estdo indicadas na etiqueta do acoplamento de tubos.
Para pulvrizadoes e equipamentos de extincdo de dgua ,VdS":

,/-00,9 MM ar
0 114,3 mm 12,5 bar @ 139,7 mm 10 bar
EPDM NBR

Para dgua, ar e solidos. Para gases, Oleos e combustiveis.

Se houver risco de corroséo, utilizar pecas de fecho feitas de | Observagao: Em caso de utilizacdo em instalagdes pulveri-
aco inoxidavel (CrNi). Para garantir uma protecgdo segurae | zadoras e instalagGes de descarga de gua, € necessario um
duradoura, utilizar fitas anticorrosivas. para-chamas especial, que neste caso, 0 acoplamento

€ assinalado com ,Vds*

ESPAGAMENTO ENTRE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS
026,9-33,7mm

035,0-483mm

054,0~-60,3mm

076,1-1143mm

0133,7-711 mm

DESLOCAMENTO DO EIX0 DO TUBO

<1 % DIAMEXT, mas max. 3 mm
(Alterar o maior deslocamento do eixo em deflexao angular.)

DEFLEXAO ANGULAR DO TUBO o

2° para todos 0s @ em todos os sentidos.
(Espagamento entre as extremidades dos tubos Cmex. tem que ser respeitado.)

OVALIZAGAO DO TUBO

< 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm
(Aplicavel apenas a dois tubos com ovalizagao igual.)

DIFERENGAS DO DIAMETRO EXTERIOR DO TUBO

< 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm

As tolerancias previamente referidas ndo podem ser excedidas ou somadas. Elas referem-se a cargas estéticas e a tubos
de rigidez radial. Para cargas dindmicas como compressdes, impulsos, etc. hé que incluir um factor de seguranca.

(Recolher informagdes da fabrica.)

E IMPRESCINDIVEL RESPEITAR AS SEGUINTES INDICAGOES (11-15)! »

Rebarbar e limpar as extremidades dos tubos. Nas zonas dos ressaltos de vedacao, é imprescindivel eliminar os estragos,
tais como estrias longitudinais, fissuras, etc., assim como camadas de tinta, ferrugem, etc.

WWW.normagroup.com



Instrugdes de montagem Portugués  [EIl

Instrugées de Montagem

Marcar a metade da largura do acoplamento nas duas extremidades dos tubos.

Se houver, remover os dispositivos de bloqueio de transporte e limpar as superficies de vedagdo de eventuais particulas de
sujidade. Nao desarmar o acoplamento! N&o deixar cair o acoplamento!
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Agora passar 0 acoplamento por cima das extremidades dos tubos e alinh&lo por meio das marcagdes. Apertar os parafusos
ligeiramente, alternando entre os dois tubos, com uma chave de catraca ou com um aparafusador. Depois de os dentes do
do acoplamento sobre o tubo ficarem engrenados, este nao deve voltar a ser rodado. Com uma chave dinamométrica, 0s
parafusos sdo apertados de forma alternada, conforme definidoa na placa (ver indicacao na etiqueta do acoplamento).

Nunca apertar os parafusos de fecho além do binério de aperto indicado. Se houver vazamentos apds a montagem, desmontar
0 acoplamento e seguir 0s passos 1 a 15 novamente.

(Prestar atencao ao asseio das superficies de contacto e superficies dos tubos.)

Reservamo-nos o direito de modificacées técnicas.

Instrucoes de Desmontagem

1 4.
- Gbar] Certifique-se de que o sistema de tubagem ndo Cuidado: 5 o
o z Ao alargar o acoplamento, ndo danifique os ressaltos
esta sujeito a pressao. de vedacdo
2. 5.
Y \ A engrenagem dos dentes € solta, alargando a
= Proteja-se do meio e esvazie a tubagem. caracaca entre os pinos de fecho e levantando o anel
de ancoragem.
3 6.
W, = . -
{tﬁj} Certifique-se de que os tubos nao séo Néo rode o acoplamento sobre o tubo,
suportados pelo acoplamento. enquanto os dentes estiverem engrenados.

Solte os parafusos alternadamente, mas ndo 0s
desande por completo. Deslize 0 acoplamento para uma das extremidades
dos tubos.

7.
Quando efetuar de novo a instalagéo, a parte ﬁ N )
roscada que fica saliente na parte de trés do El ,%é’nﬁa"ifg ?{}83_dﬁaﬁeﬂggﬁgrpgdﬁg}g'ﬁg Eges‘)s

parafuso roscado deve ser lubrificada com um acoplamento para deslocélo! Deslogue o

lubrificante adequado (por exemplo, Molycote acoplamento e rodeo de um lado para outro.

1000). Depois dos parafusos serem desapertados,

toda a parte da rosca acessivel deve ser Observacao: Se houver utilizagdo na drea de
lubrificada com um lubrificante adequado envernizamento, os acoplamentos ndo podem ter
(por exemplo, Molycote 1000). ﬂ contacto com substancias inibidoras da humectagéo

por vernizes (p.ex. graxas contendo silicone).

Www.normagroup.com 13
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Monteringsanvisning

Tétande, axiellt dragfast rorkoppling for sammankoppling av metallror med @ 26,9 - 711 mm

1. EPDM NBR
-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 026,9-711,2mm
0 180-711,2 mm
EPDM NBR
026,9-711,2mm 026,9-711,2mm

Maximalt tilldtna tryck for varvsindustri och industrianvandning finns angivna pa rorkopplingens dekal.
For sprinklersystem ,VdS*:

0 33,7-88,9 mm 16 bar,

©114,3 mm 12,5 bar, @ 139,7 mm 10 bar

3. EPDM NBR

Fér vatten, Iuft och fasta partiklar. For gaser, oljor och brénsle.

4.
Anvand lasningsdelar av rostfritt stal (CrNi) vid risk for korro- | Observera: Vid anvandning i anlaggningar med sprinkler-
sion. Anvand krympmuffar eller skyddsband mot korrosion for | system &r ett speciellt flamskydd nodvéndigt, rérkopplingen
ett sékert skydd vid langtidsanvandning. ar da markerad med ,VdS*.
5. RORANDSAVSTAND
0 26,9-33,7mm Cmax = 3 mm
E’sﬂ 0350483 mm Cnax = 8 MM
—HZ 0 54,0-60,3 mm Cmax =17 mm
Cmax 076,1-1143mm Cmax = 25 mm
0133,7-711 mm Crmax = 35 mm
6. RORAXELFORSKJUTNING
b <1 % Dy (ytterdiameter), dock maximalt 3 mm

(Andra storre axelférskjutning i vinklingen.)
7. RORVINKLING o

;;,,,, 2° for alla @ i alla riktningar.

(Rorandsavstand Crmax maste hallas.)

8. ROROVALITET
g < 2 % Dy, dock maximalt 5 mm
mex (Galler endast for tva lika ovala ror.)
9. RORYTTERDIAMETERDIFFERENSER
min : 5‘" <2 % Dy, dock maximalt 5 mm
10.

De ovan ndmnda toleranserna far inte dverskridas eller summeras. De avser statiska belastningar och radiellt styva rér.
Fér dynamiska belastningar som tryckslag, skjuv med mera ska en sakerhetsfaktor réknas in.

(Begér information fran tillverkaren.)

1. BEAKTA OVILLKORLIGEN FOLJANDE ANVISNINGAR (11-15)! »

El I:% Grada av och rengor rordndarna. Skador som I&ngsgaende spar, sprickor med mera, samt beldggningar som farg, rost med
mera méste ovillkorligen tgardas runt tatningslépparna.

WWW.normagroup.com



Monteringsanvisning Svenska

Monteringsanvisning

12.

HB Markera halva kopplingsbredden pa bégge rérandarma.
H
13

Ta bort transportsékringar om sadana finns och rengor tatningsytan fran eventuella smutspartiklar.
Ta inte isar kopplingen! Tappa inte kopplingen!
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Tra nu pa kopplingen och justera in den vid markeringarna pa rérandarna. Dra vaxelvis &t skruvarna latt med sparrnyckel eller
skruvdragare. Nar kopplingens kuggar har greppat roret, far det inte vridas mer. Med en momentnyckel dras skruvarna vaxelvis
at enligt definitionen (se uppgift pa kopplingens etikett).

15.

Dra aldrig &t Idsskruvar med hogre dtdragningsmoment an det angivna. Vid Iéckage efter monteringen ska kopplingen ater
demonteras och beakta dé& pa nytt punkterna 1 till 15.

(Se till att tatningsytorna och rorytorna &r rena.)

Forbehall for tekniska forandringar.

Demonteringsanvisning

-
>

- Gbar] Kontrollera att rérledningssystemet inte star Varning:
under tryck. Skada inte tétningsldpparna vid utvidgningen.
2. 5.
< Skydda dig mot mediet och tom rérledningen Kuggreppet lossas genom aft huset mellan
’ ldsbultarna utvidgas och forankringsringen lyfts.
3. 6.
X, =
{tﬁj} L ' Vrid inte kopplingen pé roret s ldnge
‘ ‘ Kontrollera att roren inte hélls fast av kopplingen. kuggarna greppar.
e Lossa skruvarna véxelvis, men skruva inte ur dem
helt.

7.
Skjut kopplingen &t sidan pa en rorande.
Under upprepad installation méste den gangade ﬁ Tiinsl3 - .

" PP ., % dtningslappen kan bli hangande pa
delen som sticker ut bakat fran den gangade rij%nden. g\é ir?t% &t sidan medgvéld! v’\)cka
bulten smérjas med ett lampligt smorjmedel och vrid kopplingen fram och tillbaka.
(sdsom Molycote 1000). Efter att skruvarma ha
skruvats ur maste hela atkomliga gangan pa béada

sk.ruvama smorjas med eft lampligt smorjmedel Observera: Nar kopplingar anvands i lackerings-
(sasom Molycote 1000). omraden far de inte komma i kontakt med lackfukt-
stdrande substanser (t.ex. silikonhaltiga fetter).

Www.normagroup.com 15
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WHcTpykummn no MoHTaxy

XoMyT Ans OrpaHUyeHIsi 0CEBOrO NEpPEMELLEHNs NSl METanuyeckux Tpy6 auametpom @ 26,9 - 711 mm.

6.
; B
7.

Cmax
= G
8.

9.

10.

1.

angm

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C
0 180-711,2 mm
anam
026,9-711,2mm

MaKcuMansHo ZI0nyCTUMbIe 3HaueHws fasnexui Ans B

BHK

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

BHK
026,9-711,2 mm

ne YKa3aHs! Ha TaGNMIKe TPYOHO! COBMMHMTENHOM MYATb.

J117 OTHETYLUMTENEN 1 YCTaHOBOK BOAAHOMO MOXapoTyLeHwst ,VdS":

0 33,7-88,9 mm 16 bar
©114,3 mm 12,5 bar @ 139,7 mm 10 bar
anam

[nq Bofibl, BO3AyXa U TBEPAIX BELLECTB.

TPyt ONACHOCTY KOPPO3IA UCMION3YHOTCS 3aNOPHbIE
3N1EMEHTBI, BbINONHEHHbIE 113 KOPPO3NOHHOCTONKOI CTaNM
(CrNi). einsetzen. [inst o6ecneyeHmst HaAeXHoM 3aLuThl Npu
JMTENbHON 3KCMNYaTaLuy UCnoNb3yloTes YCaa0uHble
MyATbI UM @HTUKOPPOSVMOHHBIE NEHTBI.

PACCTOSHUE MEXAY KOHLAMU TPYB
026,9~-233,7mm

035,0-483mm

054,0~-60,3mm

0761-1143mm

0133,7-711 mm

OTHOCUTE/IbHOE CMELLUEHWE OCEH TPYB

<1 % HJ (HapyXHbIil AnameTp), 0AHAKO MaKC. 3 MM

BHK

Jins rasa, Macna 1 tonnmea

Mpumeyanue: Mpu MCNONb30BAHUN B OTHETYLLMTENSX 1
B YCTAHOBKAX BOASHOTO MOXapOTyLUEHWs Heobxoauma
crieupanbHas 3almTa ot BO3ropaHis, u Tpy6Has mychta
B 3TOM Cfly4ae 1meeT 0603HaueHme ,VdS".

Cuarc =3 mm
e = 8 MM
e = 17 MM

Cuarc = 25 mm

Cuarc = 35 mm

(Mpm CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLIEHIW UCMOMb30BATL KONEHa/0TBO/BI.)

OTHOCUTE/bHBINA NEPEKOC TPYB o

2° ns Beex @ BO BCEX HanpaseHusx.

(PaccTosiHme Mexay Kpasimit Tpy6 Cuaxe AOMKHO COBNIOAATLCS.)

OBAJIbHOCTb TPYB

< 2 % HJ, oaHako Makc. 5 Mm

(OeVCTBUTENbHO UCKIIOUUTENbHO NS ZIBYX ONHAKOBO OBasbHbIX TPYG.)

PA3HULIA HAPY)XHbIX AMAMETPOB TPYB

PasHuLa HapyXHbIX AUaMETPOB TPYG
< 2 % HJ, oaHako Makc. 5 Mm

BbiLueonucarHble A0MyCKI HeAOoMyCTUMO NPEBBILLATL UM CyMMUPOBATh. OHY AEVCTBUTENbHBI 1St CTATUYECKNX HArpy30K 1
paavanbHO XECTKUX TpYO. [nst AMHAMUYECKUX HArpY30K, TakuX, Kak rpasu-4eckie yaapbl, TONYKN 1 T.4., He0GX0AUMO

YUMTBIBATL KOADDULMEHT 3anaca NPOYHOCTH.

(3a nHchopmaumeit 06paLLaThecs K NPON3BOAUTENIO.)

NPUBE/JEHHBIE HWXE YKA3AHMS (11-15) NOAJIEXXAT BE3YC/IOBHOMY COBMIOAEHUIO! »

YanuTb rpar Ha KoHLaX TPYG 11 0YMCTUTb KOHLbI. MOBPEXAEHNS, TaKiie, KaK NPOLONbHbIE KAHABKY, TPELLWHI, 1 T.4.,
aTaKoKe MOKPbITUS, Takve, KaK Kpacka, pasunHa, 1 T.4., B 06/1acTin paGoUyx KDOMOK YNNIOTHEHNS SOMKHbI GbiTb

06513aTeNbHO YCTPaHeHsl.
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VHCTPYKLMM 1O MOHTaXY PyCCKil [

WHcTpyKummn no MoHTaxy

OTMETUTb MO NOIOBNHE LLUMPKHBI MYThI HA 060X KOHLAX TPYO.

Ty HANMYMM NPELOXPAHUTENbHBIX TPAHCMOPTUPOBOYHIX 3NEMEHTOB YAANNTB UX, U OYUCTUTb YNOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTH
OT BO3MOXHbIX 3arpsidHeHUi. CoeaMHUTENbHYIO My(hTY He pastupaTb! CoeavHUTENbHYI0 MyATY He POHATB!
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HapeTb 1 B BLIDOBHSATL MyQDTY N0 OTMETKAM Ha KOHLAX TPy6. BUHTbI C HEGOMBLLVM YCUNEM 3aTAHYTb KITKOHOM C TPELLOTKOI
VN BYHTOBEPTOM. [10CIIE TOrO, Kak 3y6Libl My(Tbl Ha TPyOe BOAAYT B 3aLieneHve, BpaLatb My(Ty HeaonycTumo. 3atem
JVHAMOMETPUYECKIM KIHOHOM OKOHYATESbHO 3aTAHYTb BUHTbI C 3a[jaHHbIM YCUnnem (CM MHd]OpMaL[MK) Ha Haknelike Ha
COBMWHTENBHOI MydTE)

Pe3b60Bbie MPOGKY HKOTZIA HE 3ATATVIBATb YOUIMEM CBbILLIE YKA3AHHOMO KPYTALLETO MOMEHTA. [Py OTCYTCTBUM FepMETUYHOCTH
COBMMHMTESILHOM MY(ITbI MOCIE 88 YCTaHOBKY, OHA [IBMOHTUDYETCS 1 CHOBA BLINOMHAIOTCH NYHKTHI ¢ 1 10 15.

(Mpwt TOM 0GpALLIAETCS BHUMAHIE Ha YNCTOTY YNNOTHUTENbHbIX MOBEPXHOCTEN W MOBEPXHOCTEN TPY6.)

nO,I].ﬂe)KVIT TEXHUYECKNM U3MEHEHUAM.

WHcTpyKuumu no JleMoHTaXy

1 4,
0CTOPOXHO:
ﬁﬁj gﬁ?gfqé’ggﬂ%?mm”e ARBIIEHIA B CCTEME TPy pasaBraHUA He NoBpeauTe PaGokne KPOMKNA
pyoonp! YMNOTHEHNS.
2 5.
—g=R—

3y6uaToe 3auennexne pasmblkaeTcs nyTém
Pa3gBMraxvist Kopryca Mexy NpefoxpaHUTeNbHbIMU
LUNWIABKAMY 1 MPUMOAHUMAHIS aHKEPHOTO KOMbLIA.

OGecneysTe CBOIO 3aLWWTy 0T paboyei cpeabl
TPpy6ONPOBOAA ¥ ONOPOXHUTE €ro.

(

m.= Harpyska ot Tpy6 o/mkHa BOCTIPUHUAMATLCS B
TPYGHbBIMW KpenneHnamu, a He camoin @ He Bpawwaitte mychTy Ha Tpy6e, noka ee 3y6ubl
COB}lMHV\TeﬂbHOV\ My[I)TOVI. Haxo[ATCA B 3aUenneHnn.

A
€&

H
;

OcnabbTe BUHTBI, HO HE BbIBUHYMBAETE UX
HOMHOCTbIO. 7. CLIBUHETE COBAMHUTENbHYIO MY(TY Ha OHOM KOHLE
: TPYy6bl B CTOPOHY.

[P NOBTOPHO YCTAHOBKE Pe3bGOBYIO YaCTb, Eﬁ APaﬁouaﬂ KPOMKa YNIOTHEHMS! MOXET 3aLiennTbes
BbICTYNaIOLLYI0 Hasay, 13 pe3bGoBoro 6onTa, ﬁall*l‘OHele‘TngTb'- .UJ;“ S@-FHW BN?TOP?ZHTV HmeB i
HEoBX0ANMO CMa3aTb NOAXOASLMM CMa304HbIM PUKTIAALIBANTE YOV TIEPEMELLANTE W BpauiaTe

M B 0601X HANpaBNEHUsX.
matepuanom (Hanpumep, Molycote 1000). ybry b

T10Cne TOro, KaK BAHTbI Gbl BbIKDYYEHbI, BCIO Npumeuanme: [py vCronb3osaky B 30He
6 0G0MK BHHTOR HEODXOMO CHASATS HaHECEHVS NaKOKPACOUHbIX NOKDLITH
pesxoy o0ou: 3 COBAVHITENbHBIE MyITbI HE JOMKHLI KOHTAKTUPOBATb
NOAXOASILLEN CMa3Koi (HanpuMep, C Pa3pyLLaIOLLMIMM NAKOKPACOYHbIA CNIOI
Molycote 1000). BELLECTBaMM (HaNpUMEP, C CUIMKOHCOAEPXKALLMMIA

KOHCUCTEHTHbIMKX CMa3KaMM).
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Montaj Talimati

0 26,9 - 711 mm ¢aph metal borulari baglamak icin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.

8.
9.
10.
1.

EPDM

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM
026,9-711,2mm

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

Gemi ingaatl ve endiistriyel uygulamalar icin izin verilen maksimum basinglar, boru baglantisinin etiketinde belirtilir.

Yagmurlama tesisat! ve sulu yangin sondlirme
tertibatlan ,VdS" icin: @ 33,7-88,9 mm 16 bar,
©114,3 mm 12,5 bar, @ 139,7 mm 10 bar
EPDM

Su, hava icin ve kati maddeler.

Korozyon tehlikesine karsi, baglanti pargalarini paslanmaz
celikle (CrNi) dedistirin. Uzun stireli kullanimda giivenli bir
koruma igin biiziismeli mansonlar veya korozyon énleyici
bantlar kullanin.

BORU UGLARI MESAFESI
026,9-33,7mm
035,0-483mm
054,0~-60,3mm
0761-1143mm
0133,7-711 mm

BORU EKSEN SAPMASI

<1 % DG (Dis Gap), ancak maks. 3 mm

Gazlar, yaglar icin ve yakitlar.

Aciklama: Yagmurlama tesisati ve sulu yangin sondiirme
tertibatlarinda kullanim igin 6zel bir kivilcim korumasi gerekir;
bu durumda boru baglantisi ,VdS* seklinde isaretlenir.

Craks = 3 mm
Crnaks = 8 mm
Craks = 17.mm
Craks = 25 mm
Craks = 35 mm

(Gdnyelemedeki daha biylik denge sapmasinda degisiklik yapin.)

BORU GONYELEMESI

her @ icin her yonde 2°.
(Boru uglart mesafesi Crmaks zorunlulugu saglanmalidir.)

BORU OVALLIGI

<2 % DG, ancak maks. 5 mm
(Sadece esit ovallikte iki boru igin gegerli.)

BORU DIS GAPI FARKLARI

<2 % DG, ancak maks. 5 mm

Onceden belirtilen toleranslar agimamali ya da artrimamalidir. Bunlar, statik yiiklerle ve sert borularin yariaplanyla ilgilidir.
Baski darbeleri, itme vb. gibi dinamik yiikler icin bir emniyet faktorii dahil edilmelidir.

(Daha fazla bilgi igin fabrikaya bagvurun.)

ASAGIDAKI AGIKLAMALARI (11-15) MUTLAKA DIKKATE ALIN! »

Boru uglarindaki ¢apaklari temizleyin. Lastik contalarin bulundugu yerlerde uzun oluklar, yirtiklar vb. gibi hasarlari ve boya,

pas vb. gibi olugumlan mutlaka giderin.
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Montaj talimati tiirkge

Montaj Talimati

12.

HB Baglanti genisliginin yarisini her iki boru ucuna isaretleyin.
He
13

Varsa, tasima emniyetlerini kaldirin ve sizdirmazlik yiizeyindeki kirleri temizleyin.
Baglantiyl parcalara ayirmayin! Baglantiy yere diistirmeyin!
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Baglantiyi, boru uglarindaki isaretlere bakacak sekilde yerine bastirin. Vidalar kargilikii olarak anahtarla veya tornavidayla
hafifce sikin. Baglantinin digleri boru Uizerine gectikten sonra, bir daha déndtiriimemelidir. Bir tork anahtaryla vidalar karsilikl
olarak sikilir (bkz. baglanti etiketindeki bilgiler).

15.
Baglanti vidalarini kesinlikle belirtilen tork tizerinde sikmayin. Montajdan sonra sizdirma yapan baglantiyi sokiin
ve 1 - 15 arasi adimlan tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylizeylerinin ve boru dst ytizeylerinin temiz olmasina dikkat edin.)
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
Sokme Talimati

-
>

.,
A

Boru hattr sisteminin basingsiz oldugundan Dikkat:
emin olun. Genisletirken lastik contalara hasar vermeyin.
2. 5.
P — Dis gegme yeri gévdenin, baglanti pimleri arasinda
= Kendinizi ortamdan koruyun ve boru hattin genigletilmesiyle ve kanca halkasinin kaldinimasiyla
bosaltin. ayir,
3. 6.
Y, =
{'ﬂj} @ Disler gecmis durumda oldugu sirece borunun
\\ Borularin bagjlantiya takilmadigindan emin olun. {izerindeki baglantiy! cevirmeyin.
Vidalari kargilikli olarak gevsetin ancak tamamen
sokmeyin. 7.

Bir boru ucundaki baglantiyr yana cekin.

Tekrar takma islemi sirasinda disli civata disinda Eﬁ ALastik conta boru ucunda asili kalabilir. Gl
arkaya dogru cikintt yapan digli kisim, uygun bir uygulayarak yan tarafina vurmayin! Bagjlantiy ileri
yaglayicyla (Molycote 1000 gibi) yaglanmalidir. geri hareket ettirin ve saga sola dondurtin.
Vidalar sokiildiikten sonra, her iki vidanin da

erisilebilen dis kisimlarinin tamami uygun bir

yaglayiciyla (Molycote 1000 gibi) yaglanmalidir. Aciklama: Cilali alanda yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila tabakasina zarar veren maddelerle
(6rn. silikon icerikli gresler) temas etmemelidir.
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Instrukcja Montazu

Uszczelniajace ztacze osiowe do faczenia rur z metalu o Srednicy w zakresie @ 26,9 - 711 mm.

8.
9.
10.
1.

20

EPDM

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM
026,9-711,2mm

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

Maksymalne dopuszczalne wartoéci cinienia w okretow-nictwie i zastosowaniach przemystowych podano na tabliczce ztacza.

Doaigs;agacji tryska%czowych i wodnych instalacji gasniczych ,VdS*:

,7-88,9 mm 16 bay
0 114,3 mm 12,5 bar @ 139,7 mm 10 bar
EPDM

Woda, powietrze i substancje state.

W przypadku zagrozenia korozja stosowac elementy faczace
ze stali nierdzewnej (CrNi). W celu zapewnienia lepszej
ochrony pofaczen w diuzszej perspektywie czasowej
stosowac kurczliwe tuleje lub tasmy ochronne.

ODLEGLOSC MIEDZY KONCAMI RUR
026,9 33,7 mm

035,0 48,3 mm

0 54,0~ 60,3 mm

076,1 -114,3mm

01337 -711 mm

PRZESUNIECIE OSIOWE

1 % $r. zewn., jednak maks. 3 mm

Gazy, oleje i materiaty pedne.

Uwaga: W przypadku uzycia w instalacji tryskaczowej i
wodnych instalacjach gasniczych konieczna jest specjalna
ochrona przed ptomieniem. W takim wypadku ztacze
oznaczone jest ,VdS*.

Cmax =3 mm
Crmax =8 mm
Crmax =17 mm
Crmax = 25 mm
Crmax = 35 mm

(Wigksze przesuniecie osiowe kompensowaé odchyleniem katowym.)

ODCHYLENIE KATOWE o

2° dla wszystkich @ we wszystkich kierunkach.

(Odlegtos¢ miedzy koricami rur Cmax musi zosta¢ zachowana.)

OWALNOSC RUR

< 2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm
(Dotyczy tylko dwdch rur o jednakowej owalnosci.)

SREDNICA ZEWNETRZNA RUR - ROZNICE

<2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm

Nie wolno przekracza¢ ani sumowac podanych tolerancji. Odnosza sig one do obcigzen statycznych oraz rur sztywnych w
kierunku radialnym. W przypadku obciazeri dynamicznych, jak uderzenia cisnienia, dziatanie sit zewnetrznych itp. nalezy

uwzgledni¢ wspotczynnik bezpieczenstwa.

(W celu uzyskania doktadniejszych informacji prosimy o kontakt z producentem.)

PONIZSZYCH WSKAZOWEK NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC (11-15)! »

Korice rur oczysci¢ i usunac z nich zadziory. W obszarze warg uszczelniajacych usunac wszelkie uszkodzenia, jak rysy,

peknigcia itp., oraz powtoki, jak lakier, rdza itd.

WWW.normagroup.com



Instrukcja montazu Polski [

Instrukcja Montazu

12.

HB Zaznaczy¢ potowe szerokosci taczenia na obydwu koricach rur.
H
13

Usunac wszelkie tasmy zabezpieczajace podczas transportu, a w razie konieczno$ci oczy$ci¢ powierzchnie uszczelnienia
z zanieczyszczen. Nie rozmontowywac zigcza! Nie upuszczac ztacza na ziemig!

()
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Wsunac ztacze nad korice rur i wyréwnaé do oznaczen na rurach. Naprzemiennie lekko dokrecic Sruby za pomoca klucza
z grzechotka lub Srubokreta. Po uzyskaniu kontaktu z rurg przez zeby zlacza, nie wolno go obracac. Dokrecié $ruby
naprzemiennie do korica za pomoca klucza dynamometrycznego (p. dane na tabliczce ziacza).

15.

Nie wolno dokrgca¢ $rub mocniej, niz podany moment dokrecenia. W przypadku wystapienia nieszczelnosci po montazu
zdemontowac ziacze i powtdrzy¢ czynnoci od 1 do 15.

(2wrdci¢ uwage na zachowanie czystodci powierzchni uszczelnienia i powierzchni rur.)

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

Instrukcja Demontazu

-
>

¥
A

Upewnic sig, ze instalacja rurowa nie znajduje sie Ostroznie:
pod cisnieniem. Przy rozszerzaniu nie uszkodzic warg uszczelniajacych.
2. 5.
. . I, Y \ Poluzowa¢ chwyt zebow poprzez rozszerzenie
= &gé%%@ 0&'1[)0\,39 przed medium, opréznic @ obudowy migdzy trzpieniami blokujgcymi i
e 4. podniesienie pierscienia kotwiacego.
3. 6.
Y, =
{tﬁj} Upewnic sig, Ze rury nie sa przytrzymywane @ Nie obracac ztgcza na rurze, dopoki zgby zachowuja
\\ przez zlacze. chwyt.
Naprzemiennie poluzowac $ruby, ale nie
wykrecac ich catkowicie. 7.

Przesuna¢ ztacze na jednym koricu rury na bok.

Podczas powtérnej instalacji gwintowana czes¢ Eﬁ AWarga uszczelniajgca moze pozosta¢ zwieszona

wystajgca do tylu z gwintowanej $ruby musi na koricu rury. Nie wybija¢ w bok na sitg! Obraca¢

zosta¢ nasmarowana odpowiednim $rodkiem lekko zigcze w obie strony.

smarnym (np. Molycote 1000). Po wykreceniu

;rub cala‘dostepna powierzchinia QW‘”‘F’W&F‘a obu Uwaga: W przypadku zastosowania na powierzchniach

$rub musi zosta¢ nasmarowana odpowiednim emaliowanych zlgcze nie moze mieé kontaktu z

$rodkiem smarnym (np. Molycote 1000). substancjami, ktdre nie dopuszczajg do zwilzania
powierzchni (np. smarami z zawartoscig silikonu).
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Asennus

Aksiaalisvetoa kestéva putkiliitin 26,9 - 711 mm kokoisille metalliputkille

8.
9.
10.
1.

EPDM

-30 °C...+125°C

0 26,9-168,3 mm

-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM

026,9-711,2mm

Maksimi kdyttopaine on iimoitettu putkipantaliittimen etiketissa.

%prinklerewlle ja vesigohja\si\le sammutusjarjestelmille ,VdS*:
33,7-88,9'mm 16 bar,

?114,3mm 12,5 bar, @ 139,7 mm 10 bar

EPDM

Vedelle, iimalle ja kiinteille aineille.

Jos korroosion vaara on olemassa, kéytd ruostumattomasta
terdksestd (CrNi) valmistettuja lukitusosia. Suojataksesi
liitdnnat pitkdaikaisessa kaytossd, kdyta supistusmuhvia

tai suojateippid.

PUTKIEN PAIDEN ETAISYYS

026,9-33,7mm
035,0-483mm
054,0~-60,3mm
076,1-1143mm
0133,7-711 mm

AKSIAALINEN KOHDISTUSVIRHE

< 1% mutta max. 3 mm
(suurempi kohdistusvirhe pité4 korjata kulmapoikkeamalla)

KULMAPOIKKEAMA o

2° kaikille @ joka suuntaan.
(putkien pdiden etéisyys Cmax pitdd séilyttad)

PUTKEN SOIKEUS

< 2 % mutta max 5 mm.
(patee vain keskendén yhta soikeille putkille)

ULKOHALKAISIJOIDEN EROT

< 2 % mutta max. 5 mm.

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

Kaasuille, dljyille ja polttoaineille

Huom! Kaytettdessé sprinklereissa tai vesipohjaisissa
sammutusjarjestelmissa palosuojaus on valttdmaton.
Talloin putkipantaliitin on merkattu merkilld ,VdS*.

Cmax =3 mm
Crmax =8 mm
Crmax =17 mm
Crmax = 25 mm
Crmax = 35 mm

Edelld mainittuja toleransseja ei saa ylitté4 tai laskea yhteen. Ne koskevat staattista kuormitusta ja radiaalisesti jaykkid
putkia. Dynaamisessa kuormituksessa kuten paineiskuissa, sysdyksissa jne pitéé turvallisuustekijé olla mukana.

(Valmistajalta saa lisétietoja.)

KOHDAT 11-15 HUOMIOITAVA »

Poista valupurseet ja puhdista putkien paat. Vauriot kuten naarmut tai halkeamat seka paalliset kuten ruoste tai maali,

pitééd ehdottomasti poistaa.
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Asennusohjeet Suomi et

Asennus

12.

L
Clm

Merkkaa kummankin putken padahdn putkipantaliittimen pituudesta puolet.

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet ja puhdista tiivistettéva pinta liasta. Liitintd ei saa purkaa eik& pudottaa!
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Liu'uta liitin putken paiden yli ja sovita putken paiden merkkeihin ja irista pultit kevyesti vuorotellen. Al kierr liitintd sen
jalkeen kun hammastus ottaa kiinni putkeen. Kirista pultit vuorotellen maériteltyyn vaéntémomenttiin momenttiavaimella.
(Katso yksityiskohdat liittimestd.)

15.
Pultteja ei saa kiristdd maaritellyn vé&ntomomentin yli. Jos asennuksen jalkeen ilmenee vuotoa, irrota liitin ja kéy uudelleen
1&pi kohdat 1-15.

(Varmista, ettd tiivistyspinta ja putkien pinnat ovat puhtaat.)

Jollei teknisistd muutoksista muuta johdu.

Purkuohje

¥
9 =
Eal

) e P Varoitus:
Varmista, ettei litoksessa ole paineita. 4l vahingoita tiivistyshuulia laajennettaessa liitinta.

2. 5.
—g=R—
%ﬂm Suojaa itsesi valiaineelta ja tyhjennd putkisto. @ Xgﬁsii:ata liitin putkesta laajentamalla runkoa pulttien
3. 6.
X, = .
{tﬁj} @ Ald kierrd liitintd ennen kuin hammastus on irrotettu
\\ Varmista, ett putket on tuettu muutoin kuin putken pinnasta.
bttt putkipantaliittimelld. Loysé&é pultteja vuorotellen,
mutta &l4 irrota niité kokonaan. 7

Toistuvan asennuksen aikana kierteinen osa, Liv'uta liitin toisen putken paahan.
joka tulee ulos kierrepultin takaosasta, tulee Eﬁ ATiivi
voidella asianmukaisella voiteluaineella (esim.
Molycote 1000). Kun ruuvit on irrotettu,
molempien ruuvien ndkyvissé olevat kierteet
tulee voidella asianmukaisella voiteluaineella

(esim. Molycote 1000). Huom! Emaloicuilla pinnoilla kaytettiessé littimen
pinnalla ei saa olla vettahylkivid aineita kuten rasvoja.

shuuli voi olla kiinni putken paassa. Ald
irrota sité vékisin. Kierrd liitinté edestakaisin.
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S 1 334 B

BEATHHEINEEEE

(2269-711mm) .

EPDM

-30 °C...+125°C
0 26,9-168,3 mm
-20 °C...+80 °C

0 180-711,2 mm

EPDM
026,9-711,2mm

-20 °C...+80 °C
026,9-711,2mm

NBR
026,9-711,2 mm

ERMTUNANKARTEDERIETERANFEL,

mgﬁ%?ﬁﬂmgxx$ﬁvw
0 114,3 mm 12,5 bar @ 139,7 mm 10 bar

EPDM

ATk, =R MEH,

EUREHISN , NEATHN (CrNi) AR
BATFE. ARBRPERL  NEAKEEE
RRP

EER IR
026,9-233,7mm
035,0-483mm
054,0~-60,3mm
076,1-1143mm
0133,7-711 mm

A 1L

<1%O0D, &XHA 3mm
(B ARENHFERERKEL. )

AR o

FIEERMEHE 2%
( X AFEERZEAAENER Crao )

EEHEE

<2%OD, &XH 5mm
(RERATAKHEERCNEE. )

ARER

<2%O0D, KA 5mm

S, AR .

&% BRT BARESIKERARS ,
TLRERHAGBRRITEE. EUREERLT,
B FREN,VAS

Cmax =3 mm
Crmax =8 mm
Crmax =17 mm
Crmax = 25 mm
Crmax = 35 mm

TEBER ETAEN RE. URFZEAT BAAHNREARNMEE.
HEAFELM ERRERY , W0 EHRE. 40 &

(#AERERA . )

AFEFLUTER (11-15) | »

BRERFEE
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EEERR T E RN EER.

FRESENEMEHEET. NELE , BEAT BRI ANEH X,
TEFHNRETEEX.
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TERCBLER  ANAETELRENE. €A RICRFRSE , BRI RETRRE,
—BERSEENS , THERIE &L, FRRERT  BAENRETRRE
(HRERBESHERIGE)

RN, TEENY AEHMIE, BRER HIUHR , BHRREES  HEFBRESR 1215,
(BRESXEN EERAEE. )

BABBETREAEE.

¥ 5 BA

-

A

2 .
xR

EERERIE
REREREARNE. ImFEE | FERSE BHED.

(

EE
1

A 48 EE o =3
e WS E , TEREE LNEEL,

4
5.
. . A\ I T2 RO R AR
% BEEm NR , SHEEE, @ oA
6.
7.

RENFFRE | BEFEH TR,

FEELBEERN—W,
ESREME , R FEREMNIRE %ﬂ
B BAE A BB EE
( WMolycote 1000 ) » FF FIRLST ,
FRIBLH T RMBLXAERE

AR ( WMolycote 1000) . ﬂ o R mar

RIREE B ) .

AssEnasenEs. FOET
BEELBE—M, BRUERDEEL,
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BV TERAE

226,9~7T11 mMMOEB/NA T EZERTH 00, BMAAICHRERINS D, —UINATHEF,

EPDM NBR
= -30 °C...+125 °C
o 026,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
L -20 °C..+80 °C 026,9-711,2 mm
§ 0 180-711,2 mm
8 EPDM NBR
< 026,9-711,2mm 0 26,9-711,2 mm
= NATHEFOSARLICE, EMBIVEXAOBAFTEILARLFIRENATVS,
oc
o ATUSIS—BLUKERND LS AT LA
= "vds, : @ 33,7-88,9 mm 16 bar,
0 114,3 mm 12,5 bar, # 139,7 mm 10 bar
EPDM NBR
K, =R, B . AR, h. B,

BROBNF53BEE. AT RRRT VI 55K

nAB2BAG - L ERVBELS AT AOBARG.
LARF—=I CN) DRILNEN—EFERTD B EREEANETH D, <
L. MEFEEBBRETBLE b, WEA— ; . =

2.4 =i r =
T REF—TEEETD L, DBE, MEFICQF Tvds,y A5
Ehd,
NA T DIFEHO R OER
026,9-33,7mm Cmax =3 mm
035,0-483mm Crmax =8 mm
054,0-60,3 mm Cmax =17 mm
076,1-1143mm Cmax = 25 mm
0133,7-711 mm Crmax = 35 mm
Bodh

BOTh(ARBICKY, KEBThEBET S, )
<1%OD, =L, max. 3mm

7. ARE o
Cmax
a (XA T DHEFRDBEOERE o TR ITREES L, )
o7 2FKBEOTXTDamax 2DV Tk2°
8. NA T DEAER
g (HBHEEOQEV2OONA TIZOXBEA. )
e <2%O0D, =27 L., max.5mm
9. AEDE
. I@% <2%OD, %z L, max.5mm
Py BROHEHEE BITEASAV, FLE BALTRASAL, HAEE BEESLT UTy K
fff NA7TOEEZERLTVD, BREOVSEAR. R2T77I9X— FBE (Y—JF, A BE, )

ERCOVTERETICSEAVEDESEZL, )
11. LR O1E#HR (11~15) ZB8F T L, »

{:}[:} NUERY NATOEROFNEEET, —USTOUYTOBHO . EEBEDRED
RyF, BORE OFNR R BRI BEThEESEWN,
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BEAOBEERIL MBIV TVWRIHEER, BYNT, BETHIE, >—UITBILIOEIY OX
FERBRTD, BEFEHWLLY, BELEYLTRESEL,
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BMEFENATORRKIEL, NATOI—VICEDED, FFIYNANTFTARTAN—T,

RIKNERBICHOLEHD, —BREFOERNINATEWHRE2 125, ThULREFEEEE
BTRBESBEV, MLILYFTRILNEZEEONLIETRELHEDS FHECREFOSNIL
Z5H).

RILNEEENMIUECHEO BV, RYFFRBRAIREL LEEE, REFERHL,
BEATYZ 1~ 15 2R 2,

(=D TRBE NMATOREICFNAEVWABRET D, )
BN EEEOHBER S,

WYALURBAEE

Sy
EE

1 a
_— s, = ) v AN A
o B B Akt ffi EFBEELS—USTOU Y TEE
. HTRESEW,
2. 5.
) BRORCREICHTIREELT, | @
- BEOHKAETD,
3. 6.
IEII.,

NATHREF &> TEFENT PN
WELABETS, KN ERECHE @ e o
HB, EEL, B2CBYALTERE ! °
550,

Oy IN—OBONIZ VT =L,
ToA—VYIZLEF T, WHE>TL
PHERDD.

7. BEFENATO-FDOEIET,
BT EBYELTVWSREE, RUL o e 1 e
WLTsaRLISEsCRERL | £ [ ,%ggé%g‘j ra AL o
TWBES O Ut 585 i 2 75 78 TRBESHEV, #EFEEACELENS
38%I(Molycote 10007 &) THE T % &4 FETI<,

EFSYET, AUEEL TRV % i
5. BAOBUORNETESSEUEY ERIFANERHL LB EATS

ks BE, MEFH RAOPHKAOKR LI
&R 7 Molycote 1000
Zﬁi)’&?ﬁsﬁi?iigﬁgff 5. ﬂ BMUELKSOERTS (Bl 2UIVE

BLIU—RA)
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Mx| RIE

@26.9~711mmel 24 THO|Z & = Wi QFH0| lE mo|Z HERY 4

1. EPDM NBR
@
—_ -30°C...+125°C
(X} 026,9-168,3 mm -20 °C...+80 °C
w -20 °C...+80 °C 026,9-711,2 mm
= 0 180-711,2 mm
=
8 EPDM NBR
< 026,9-711,2mm 0 26,9-711,2 mm
= A 9 MeIS 2|0f 518 5 AALES To|Z HEY| atofl EAIE|of aLich
= LI o A5 Vas”
= 033,7-88,9m
(D1143mm125bar01397mm10bar
3. EPDM NBR
\ } 2, 371, 288 TtA, 2, HRE
A 20| 230l U W AHRBIALATCN)  H1: AnTZo ASIHIM ARE B S4
o2 IE SESHEASSHUNR. HEYE st siod s Hat WRELIC 0 B2 HER
QAUSHES5EH +5 g2lEU ES HOIZ | o vysgtm EAIELICH
£ A8stiAIR
5. mo|z FE 7k el
26,9 -33,7mm Cmax = 3 mm
E’ ! ﬂ 0350 - 483 mm Crmax = 8 MM
B (54,0 -60,3 mm Cmax =17 mm
Crmax 0761-1143mm Crmax = 25 mm
9133,7-711mm Crmax = 35 mm
6 5 4E 2

(HHEo R O &lf 2ui¥S 2™EtLIct)
< 1% OD, Z|Cf 3mm

(mtolZ JE 7H 2| CuaxE BEEAIRRISHAAIR.)
DEYWHOR RE gofM 2°.

8 Etedd mhojz
@ (RAHEH EF2d HEfol S Tho|zat g )
e <2% OD, ZICH 5mm
9. oI7 xtol
ﬂ <2% OD, |CH 5mm
10.

XIYE SAE st EstH eHEILICH XIME SAts B Rato gAY Z8ntolzg
Zt2lZuich M|, el E § ot R AE S Fstoll ZE ok FLict
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