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N Kennzeichnung (Beispiel)
NORMA Marking (example) Durchmesserangabe
DN Beispiel: 0160 0020 120
fuer Durchmesser ON=120 mm
S
Teilenummer: 0760 OOZO OOO
7.
29;?-27 “DN” Schlauchaussendurchmesser

Ausfuehrung alternativ
alternative design
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Poinl welded
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Kennzeichnung (Beispiel)
Marking (example)

The clamp will be produced in Zmm sreps.

Smallest clamp diameter = 46 mm

Clamp from clamp diameter = 307 mm delivered nol bended
Order marking: S ON/Z25 W7T 2-parts

diameter declararion
example: 0160 0020 7120
for drameter DON=770 mm

Pt 0160 0020 000

"ON” pipe-oulside-diameter

Anlieferzustand: Schraube bDis Gewindebuechsenende eingeschraubt,
+7 Gewindegaenge

Delivery condition: to screw in threaded bushing completely,
+7 thread

Oberflaeche:

Teil 1 und 7. verzinkt nach OIN EN 10346

Teil 3, &, 5 und 6:
verzinkt nach EN [SO 2081 Fe//n 8 B
Teil 7: verzinkt nach VW OFL C 34 10-17 microns

Surface:
Part 7 and 2 zinc plated fto DIN EN 70346
Part 3, 4, 5 und 6:

ng zinc plated acc. tfo tN /50 2087 FesZn 8 B
\0_02-7 Part 7. zinc plated acc. to VW - OFL C 34 70-72 microns
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