SPECS & \ar ). \\
INFORMATION



Fitting Instructions
NORMAGONNEGCT® PLAST GRIP / PLAST GRIP E / COMBI GRIP / COMBI GRIP E

Deutsch e English e Espafiol e Francais e Italiano e Portugués e Svenska
Pycckuit ® Tirkce e Polski e Suomi e FHIX e HZAFE e FZ0§

= Montageanleitung

Fitting instructions
Instrucciones de montaje
Instructions de montage

Istruzioni di montaggio
Instrugdes de mirltag_'g-nl—
Montermgsanwsmng

MHCprKLI,I/IVI no MOHTa)K

NORMA — a NORMA Group brand WWW.Nnormagroup.com



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Fitting Instructions

Sealing axial tensile pipe coupling for metal pipes with @ 26.9 - 711 mm. PLAST GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting
plastic pipes @ 40-400 mm. COMBI GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting plastic pipes with metallic pipes @ 40-406 mm.

The max. permissible pressure levels are stated on the pipe coupling’s label.

1. EPDM NBR
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3. EPDM NBR

For water, air and solids. For gases, oils and fuels.

4.
If there is a risk of corrosion, use bolts and bars made from stainless steel (CrNi). To protect couplings in the long-term,
use shrink sleeves or protection tapes.
5. DISTANCE BETWEEN PIPE ENDS
038 -50 mm Cmax = 8 mm
& 060 - 62 mm max = 17 mm
! Cmax 090114 mm Crmax = 25 mm
0125 - 406 mm Crmax = 35 mm
6. AXIAL MISALIGNMENT
0 " E: <1 % 0D, but max. 3 mm

(Rectify greater misalignment by means of angular deflection.)
7. ANGULAR DEFLECTION o

;;,,,, 2° for all @ in all directions.

(Distance between pipe ends Cmax must be observed.)

8. PIPE OVALITY
g <2 % 0D, but max. 5 mm
mex (Applies to two pipes of similar ovality only.)
9. OUTER DIAMETER DIFFERENCES
min : 5‘" <2 % 0D, but max. 5 mm
10.

The specified tolerances must not be exceeded or combined. They refer to static loads and radially rigid pipes.
A safety factor has to be included for dynamic loads such as pressure surges, external forces, etc.

(Contact manufacturer for further information.)

1. THE FOLLOWING INFORMATION (11-15) MUST BE OBSERVED! »

El I:% Remove burrs and clean pipe ends. Damage such as scratches, cracks, etc., or coatings such as paint, rust, etc., must be
removed from the sealing lip area.
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Fitting Instructions English

Fitting Instructions

12.

HB Mark half width of coupling on both pipe ends. For pipes made of soft thermoplastic, use NORMACONNECT supporting rings.
H
13

If present, remove any transport security straps. If required, clean sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or drop coupling.
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Slide coupling over pipe ends and align to pipe marks. Tighten bolts slightly and alternately with ratchet spanner or screwdriver.
Do not rotate coupling any further once its teeth have engaged with the pipe. Tighten bolts alternately to a defined torque with
a torque wrench.

(See details on coupling label.)

15.

Never tighten bolts to more than the specified torque. If leaks occur after fitting, remove coupling and rerun steps 1 to 15.

(Make sure the sealing area and the pipe surfaces are clean.)

Subject to technical changes.

Removal Instructions

1. 6.
-~ [obar] - ) ) Do not rotate coupling on the pipe while the teeth
Ensure that the piping system is not pressurised. @ are engaged.
7.

Slide coupling aside on one pipe end.

Protect yourself from the medium and drain ﬁ
the piping. El ASea\ing lip may cling to pipe’s end. Do not
force coupling aside. Rotate coupling back and forth.

wjam

Ensure that the pipes are not held by the

coupling.
Loosen bolts alternately, but do not take them

off completely. Before refitting, clean the coupling without the
addition of cleaning agents and grease bolts with
suitable lubricant (Molykote 1000 bolt paste or
equivalent, if necessary, consult manufacturer).
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Caution:

Do not damage sealing lips when widening. )
9 g lips when widening Note: If used in enamel coating areas, the couplings

must not come into contact with substances which
prevent the surface from being wetted (e.g. greases
containing silicone)

Loosen teeth engagement by widening the

housing between the lock bars and lifting the

grip ring.

Www.normagroup.com 3
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Montageanleitung

PLAST GRIP: Di

axial Rohrl zum Verbinden von ohren, fiir den Durct bereich von @ 40 - 400

mm. COMBI GRIP: Dichtende, axial zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden von Kunststoffrohren mit metallischen Rohren, fiir den
Durchmesserbereich von @ 40 - 406 mm.

1.

8.
9.
10.
1.

EPDM NBR

-30 °C..+125°C

? 40-160 mm 220 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
0 180-406 mm

EPDM NBR

0 40-406 mm 0 40-406 mm

Die max. zuldssigen Driicke sind auf dem Label der Rohrkupplung genannt.

EPDM NBR

Fir Wasser, Luft und Feststoffe. Fiir Gase, Ole und Kraftstoffe.

Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile aus rostbestandigem Stahl (CrNi) einsetzen. Fiir sicheren Schutz im Langzeiteinsatz,
Schrumpfmuffen oder Korrosionsschutzbander verwenden.

ROHRENDENABSTAND

(38 -50 mm Crmax =8 mm
0 60 - 62 mm max = 17 mm
090 -114mm Cmax = 25 mm
0125 - 406 mm Crmax = 35 mm
ROHRACHSVERSATZ

< 1% RA, jedoch max. 3 mm
(GroBeren Achsversatz in Auswinkelung abéndern.)

ROHRAUSWINKELUNG o

2° fiir alle @ in allen Richtungen.
(Rohrendenabstand Cmax muss eingehalten werden.)

ROHROVALITAT

2 % RA, jedoch max. 5 mm
(Nur gliltig fur zwei gleich ovale Rohre.)

ROHRAUSSENDURCHMESSERDIFFERENZEN

<2 % RA, jedoch max. 5 mm

Die vorgenannten Toleranzen dtirfen nicht tiberschritten oder summiert werden. Sie beziehen sich auf statische
Belastungen und radial steife Rohre. Fiir dynamische Belastungen wie Druckschldge, Schub usw. ist ein Sicherheitsfaktor
mit einzubeziehen.

(Bitte Informationen vom Werk einholen.)
DIE FOLGENDEN HINWEISE (11-15) UNBEDINGT BEACHTEN! »

Rohrenden entgraten und reinigen. Beschadigungen wie Léngsrillen, Risse, usw., sowie Beschichtungen wie Farbe, Rost,
usw., miissen im Bereich der Dichtlippen unbedingt beseitigt werden.

WWW.normagroup.com



Montageanleitung Deutsch S

Montageanleitung

12.

‘ET B Halbe Kupplungsbreite auf beiden Rohrenden markieren. Bei Rohren aus Weichthermoplasten NORMACONNECT Stiitzringe
E einsetzen.
13

Falls vorhanden, Transportsicherungen entfernen und die Dichtfléche von eventuellen Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen! Kupplung nicht fallen lassen!
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Kupplung nun aufschieben und an den Markierungen der Rohrenden ausrichten. Schrauben wechselseitig mit
Raschenschliissel oder Schrauber leicht anziehen. Nachdem die Zahne der Kupplung auf dem Rohr im Eingriff sind, darf die-
se nicht mehr gedreht werden. Mit einem Drehmomentschliissel werden die Schrauben wechselseitig definiert festgezogen

(s. Angabe auf Label der Kupplung.)

15.
Verschlussschrauben nie iiber das angegebene Drehmoment anziehen. Bei Undichtigkeiten nach der Montage, die Kupplung
demontieren und erneut die Punkte 1 bis 15 beachten.
(Auf Sauberkeit der Dichtflachen und Rohroberflédchen achten.)
Technische Anderungen vorbehalten.
Demontageanleitung

-
o

.,
A

Stellen Sie sicher, dass das Rohrleitungssystem Drehen Sie die Kupplung auf dem Rohr nicht,
drucklos ist. solange die Zahne im Eingriff sind.

7. Schieben Sie die Kupplung auf einem Rohrende zur
Seite.
Schiitzen Sie sich vor dem Medium und ﬁ_
entleeren Sie die Rohrleitung. ADichﬂippe kann am Rohrende héngenbleiben.

Nicht mit Gewalt zur Seite schlagen! Bewegen und
drehen Sie die Kupplung hin und her.

wjam

Stellen Sie sicher, dass die Rohre nicht durch
die Kupplung gehalten werden.
Losen Sie die Schrauben wechselseitig, aber

drehen Sie diese nicht vollstandig heraus.

&

A
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Vor dem Wiedereinbau die Kupplung ohne Zusatz
von Reinigungsmitteln reinigen und Schrauben mit
geeignetem Schmiermittel nachfetten (Molykote
1000 Schraubenpaste oder gleichwertig, nétigenfalls
Riickfrage im Werk).

E
;

Vorsicht:
Beim Aufweiten nicht die Dichtlippen
beschédigen.
9 Anmerkung: Bei Anwendungen im Lackier-
bereich diirfen die Kupplungen nicht mit
lackbenetzungsstérenden Substanzen

Der Zahneingrif wird durch Aufweiten des (z.B. silikonhaltige Fette) in Berlihrung kommen.

Gehéuses zwischen den Verschlussholzen
und Anheben des Krallenrings geldst.

Www.normagroup.com 5



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Instrucciones de Montaje

PLAST GRIP: Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la union de tubos de plastico, de diametros de 40 a 400 mm. COMBI GRIP:
Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la unién de tubos de plastico con tubos metalicos, de didmetros de 40 a 406 mm.

Las presiones méx. permitidas se indican en la etiqueta del acoplamiento del tubo.

1. EPDM NBR

@

—_ -30°C..+125°C

(£] 0 40-160 mm 20 °C...+80 °C

"é -20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
( 180-406 mm
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3. EPDM NBR

Para agua, aire y slidos. Para gases, aceites y combustibles.

4.
Si existe peligro de corrosion, utilizar piezas de obturacion de acero resistente a la corrosién (CrNi). Para conseguir una
proteccion segura en usos de larga duracion, emplear manguitos enforzados en caliente o cintas anticorrosivas.

5. DISTANCIA ENTRE LOS EXTREMOS DE LOS TUBOS

038 -50 mm Cmax = 8 mm

& 060 - 62 mm max = 17 mm

! Cmax 090114 mm Crmax = 25 mm

0125 - 406 mm Crmax = 35 mm

6. DESALINEACION DEL EJE DEL TUBO

E: <1 % DE (didmetro externo), sin embargo, méx. 3 mm

(Modificar grandes desalineamientos en el escuadramiento.)
7. ESCUADRAMIENTO DEL TUBO o

;,,,, 2° para todos los @ en todos los sentidos.
b (Se tiene que mantener la distancia a los extremos de 10s tubos Cmax.)

8. OVALIDAD DEL TUBO
g < 2 % DE, sin embargo, max. 5 mm
max (Solo valido para dos tubos con la misma ovalidad.)
9. DIFERENCIAS ENTRE LOS DIAMETROS EXTERIORES DEL TUBO
min : 5‘" <2 % DE, sin embargo, méx. 5 mm
10.

Las tolerancias antes citadas no se deben rebasar o sumar. Se refieren a cargas estaticas y a tubos rigidos radiales.
Para cargas dindmicas como sacudidas de presion, empuijes etc. se ha de incluir un factor de seguridad.

(Obtener informacién de la fabrica.)

1. jRESPETAR EN CUALQUIER CASO LAS INDICACIONES SIGUIENTES (11-15)! »

E I:% Desharbar los extremos de los tubos y limpiar. Se tienen que arreglar en cualquier caso los desperfectos tales como las
ranuras longitudinales, las fisuras, etc, asi como los recubrimientos como la pintura, el éxido, etc. en la zona de las faldas
de obturacion.

6 WWw.normagroup.com



Instrucciones de montaje Espafiol [

Instrucciones de Montaje

12.

‘ET B Marcar la anchura media del acoplamiento en ambos extremos de los tubos. Colocar en los tubos termoplasticos blandos
E anillos de sequridad NORMACONNECT .
13

Si existen, retirar los dispositivos de seguridad de transporte, y limpiar la superficie estanca de eventuales particulas de
suciedad. jNo desmontar el acoplamiento! jNo permitir que se caiga el acoplamiento!
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Empujar deslizando el acoplamiento y y alinearlo con las marcas de los extremos de los tubos. Apretar ligeramente los tornillos
de forma alternativa con una llave de trinquete o un destornillador. Una vez que los dientes del acoplamiento engranen en el
tubo, no se puede girar ya éste. Con una llave dinamométrica se aprietan de una forma determinada los tornillos de forma
alternativa.

(Véase el dato en la etiqueta del acoplamiento.)

15.

No apretar nunca los tornillos tapones por encima del par indicado. Si hay faltas de estanqueidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y seguir de nuevo los puntos 1 a 15.

(Prestar atencion a la limpieza de las superficies estancas y de las superficies de los tubos.)

Sujeto a modificaciones técnicas.

Instrucciones de Desmontaje

-
o

- Gbar] Asegrese de que el sistema de tuberias esté No empuje el acoplamiento sobre el tubo mientras
sin presion. los dientes estén engranados.
2. 7. Empuje el acoplamiento sobre un extremo del tubo
aun lado.
= Protéjase del medio y vacie la tuberia. Eﬁ‘ A La falda de obturacion puede quedar colgando de
un extremo del tubo. jNo golpear con violencia hacia un
lado! Mueva y gire el acoplamiento de un lado a otro.
3. 8.
. = Asegurese de que los tubos no queden
{'ﬂj} mantenidos por el acoplamiento. Afloje los
i tornillos de forma alternativa, pero no los . )
R desenrosque completamente. Antes de volver a montarlo, limpiar el acoplamiento

H
;

sin aditivos limpiadores y volver a engrasar los
tornillos con el lubricante adecuado (Molicote 1000,
masilla de tornillos o similar, en caso necesario

Precaucion: consultar en fabrica).

Durante el ensanchamiento, no danar las

faldas de obturacién. . -
Observacion: En aplicaciones en la zona de
esmaltado, los acoplamientos no deben entrar en
contacto con substancias que dafien la humectacion

El engranado de los dientes se libera por medio del esmalte (p.ej. grasas que contengan silicona).

del ensanchamiento de la carcasa entre el perno
del cerrojo y la elevacion del anillo garreado.

Www.normagroup.com 7
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Instructions de Montage

PLAST GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique, de diamétres de 40 & 400 mm.
COMBI GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique a des tubes métalliques, de
diamétres de 40 a 406 mm.

6.
; B
7.

Cmax
= G
8.

9.

10.

1.

EPDM NBR
-30°C..+125°C

0 40-160 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
? 180-406 mm

EPDM NBR

0 40-406 mm 0 40-406 mm

Les pressions maximales admissibles sont mentionnées sur I'étiquette du raccord.

EPDM NBR

Pour eau, air et semi-solides. Pour gaz, huiles et carburants.

S'il'y a risque de corrosion, mettre en oeuvre des éléments d'obturation en inox (CrNi). Pour une protection fiable de
longue durée, utiliser des manchons thermorétractables ou des bandes de protection contre la corrosion.

INTERSTICE INTERTUBULAIRE

(38 -50mm Cmax = 8 mm
(60 -62mm Cmax =17 mm
090-114mm Crmax = 25 mm
0125 - 406 mm Crax = 35 mm
DECENTRAGE AXIAL

<1 % DE (diamétre extérieur), mais 3 mm maxi
(Modifier la pose des tubes enprésence d’un décentrage trop important.)

DEFLEXION ANGULAIRE o

2° pour tous les @ et dans toutes les directions.
(L'interstice intertubulaire Cmax doit impérativement étre respecté.)

OVALITE MAXI

<2 % DE, mais 5 mm maxi
(Valable uniquement pour les tubes présentant la méme ovalité.)

DIAMETRE DIFFERENTIEL AUX EXTREMITES DE TUBES

< 2 % DE, mais 5 mm maxi

Les tolérances citées ci-dessus ne doivent pas étre outrepassées, ni cumulées. Elles se basent sur des contraintes
statiques pouvant étre supportées par des tubes radialement rigides. Pour des contraintes dynamiques telles que
montées subites de pression, poussées, etc., tenir compte d’un facteur de sécurité supplémentaire.

(S'informer a I'usine.)

IMPERATIVEMENT TENIR COMPTE DES REMARQUES SUIVANTES (11-15) : »

Ebarber et nettoyer les extrémités des tubes a raccorder. Eliminer les défauts matériels ou superficiels tels que rainures
longitudinales, fissures, peinture, rouille, etc. au niveau du joint d’étanchéité.

WWW.normagroup.com



Instructions de montage Francais [ I}

Instructions de Montage

12.

‘ET B Appliquer sur les deux extrémités de tubes a raccorder un repere correspondant a la demi-largeur du raccord.
E Pour les tubes en thermoplastique souple, utiliser des bagues d'appui NORMACONNECT.
13

Oter la sécurité de transport s'il y a lieu, et débarrasser le siege d’étanchéité de particules de saleté qui s'y seraient
éventuellement déposées. Ne surtout pas démonter le raccord ! Eviter de le faire tomber !
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Engager maintenant le raccord sur I'extrémité de I'un des tubes puis le faire glisser sur I'autre tube et I'amener sur les reperes
préalablement marqués. Serrer alternativement les boulons de serrage d’abord modérément a I'aide d’une clé & cliquet ou
d’un visseur approprié. L'anneau d'ancrage étant en prise sur les tubes, ne plus tenter de déplacer ou décaler le raccord.
Serrer ensuite fermement a I'aide d’une clé dynamométrique, en alternance.

(Voir indication sur I'étiquette du raccord.)

15.

Ne jamais serrer les boulons au-dela des couples dynamométriques indiqués. En cas de fuites aprées le montage, démonter le
raccord et passer en revue les points 1 & 15 ci-dessus.

(Veiller a une propreté absolue des surfaces d'étanchéité et des extrémités de tubes.)

Sous réserve de modification technique.

Instructions de Demontage

-
o

- el Sassurer de I'absence de pression a I'intérieur Ne pas faire pivoter le raccord sur le tube tant que les
de la tuyauterie. dents sont encore en prise.
7. Faire entierement glisser le raccord sur I'une des

extrémités de tube.

Se protéger contre les aspersions ou projections Eﬁ_ AL R ” s
. : h es levres d'étanchéité peuvent coller sur
de fluide et vidanger la tuyauterie. I'extrémité du tube. Ne pas tenter de les décoller &
force, mais par des mouvements rotatifs alternés et/ou
des poussées alternées dans les deux directions.

wjam

. 8.
= S'assurer que les tubes ne sont pas maintenus
{tﬁj} par le raccord. 9
g
\\ Desserrer alternativement les boulons de serrage Avant de le remettre en place, nettoyer le raccord

mais ne pas les sortir entierement.

H
;

sans ajouter de produit nettoyant et graisser les
boulons avec un lubrifiant approprié (pate a filets
Molykote 1000 ou équivalente, le cas échéant

Attention : demander conseil a I'usine).

Veiller & ne pas endommager les levres
d'étanchéité en élargissant le raccord. o .
Note : Pour des applications dans le domaine de
la peinture, les raccords ne doivent pas entrer en
contact avec des substances génantes (graisses

L'emprise des dents est dégagée en élargissant siiconées par exemple).

le raccord entre les tourillons de serrage et en
soulevant I'anneau d'ancrage.

Www.normagroup.com 9



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Istruzioni di Montaggio

PLAST GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico da 40 a 400 mm di
diametro. COMBI GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico con tubi
metallici da 40 a 406 mm di diametro.

EPDM NBR
|®— -30°C..+125°C
fu—] 0 40-160 mm 220 °C...+80 °C
= -20°C...+80 °C 0 40-406 mm
= ? 180-406 mm
= EPDM NBR
< 0 40-406 mm 0 40-406 mm
=
o La pressione massima consentita & indicata sulla targhetta del giunto.
=

EPDM NBR

Per acqua, aria e materiali pastosi. Per gas, oli e combustibili.

4.
Con rischio di corrosione utilizzare parti di fissaggio in acciaio inossidabile (CrNi). Per una sicura protezione nel tempo,
impiegare manicotti di copertura o fascette protettive anticorrosione.
5. DISTANZA TERMINALI TUBI
(38 -50mm Cmax =8 mm
?60-62mm Cmax =17 mm
©90-114 mm Cmax = 25 mm
125406 mm Crmax = 35 mm
6. TUBI DISASSATI

)
;, 0 <1 % DE, in ogni caso max. 3 mm

(Per tubi troppo disassati effettuare il collegamento in angolazione.)
7. DEVIAZIONE ANGOLARE o

;,,,, 2° per tutti i @ in ogni direzione.
b (La distanza Cmax deve essere rispettata.)

8. TUBI OVALIZZATI
g <2 % DE, in ogni caso max. 5 mm
mex (Valido solo per tubi con la stessa ovalizzazione.)
9. DIFFERENZE DIAMETRO ESTERNO
min : 5‘" <2 % DE, in ogni caso max. 5 mm
10.

Le tolleranze di cui sopra non devono essere superate o addizionate tra loro. Esse si basano su carichi statici e tubi
considerati rigidi radialmente. Per carichi dinamici come punte di pressione (colpi d'ariete), sollecitazioni di spinta, ecc.
prevedere un adeguato fattore di sicurezza.

(Interpellateci per ulteriori informazioni.)
1. ATTENERS| SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI ISTRUZIONI (11-15)! »

El I:% Sbavare i terminali dei tubi e pulirli. Eliminare assolutamente rigature longitudinali, criccature, ecc, inoltre strati di
verniciature, ossidazione, ecc. nella zona della guarnizione a labbro.

10 WWww.normagroup.com



Istruzioni di montaggio Italiano [ |}

Istruzioni di Montaggio

12.

L
Clm

15.

Fare un segno corrispondente a meta larghezza giunto su ambedue i terminali dei tubi da collegare. Con tubi di materiale

termoplastico morbido montare gli anelli di rinforzo NORMACONNECT.

Rimuovere le eventuali protezioni per trasporto e pulire le superfici di tenuta da tutte le impurita.

Non scomporre il giunto! Non farlo cadere per terra!

Spingere il giunto sui tubi e posizionarlo in coincidenza dei segni precedentemente fatti sui relativi terminali. Serrare
leggermente le viti operando alternativamente con avvitatore o chiave. Non ruotare pill il giunto dopo che i denti hanno
fatto presa sul tubo. Ultimare serrando a fondo alternativamente le viti mediante chiave dinamometrica fino al valore.

(Vedere indicazioni sulla targhetta del giunto.)

Non serrare mai le viti oltre la coppia indicata. In caso di perdite dopo il montaggio, smontare il giunto e rieffettuare il montaggio

osservando scrupolosamente i punti da 1.a 15.

(Attenersi alla massima pulizia delle superfici di tenuta e dei terminali dei tubi da collegare).

Con riserva di modifiche tecniche.

Istruzioni di Smontaggio

-

.,
A

wjam
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E
;

6.
Accertarsi che non vi sia pressione nella
tubazione.

7.
Proteggersi dal liquido e svuotare la tubazione. Eﬁ

8.

Accertarsi che il giunto non sia sotto il carico

dei tubi.
Allentare le viti operando alternativamente ma

non rimuovere completamente le viti.

Attenzione:
Allargando il giunto fare attenzione a
non danneggiare la guarnizione di tenuta.

La presa dei denti viene allentata allargando il
corpo del giunto agendo fra le viti di fissaggio
e sollevando I'anello dentellato.

Www.normagroup.com

Non ruotare il giunto fintanto che i denti non sono
ancora in presa.

Spingere il giunto da una parte su uno dei terminali.

A Il labbro di tenuta puo impuntarsi sul terminale
del tubo. Non spingere, non forzare o battere!
Manipolare e ruotare il giunto con movimenti
alternativi.

Prima del rimontaggio pulire il giunto e lubrificare |
e viti di fissaggio con prodottoidoneo (pasta per
filetti Molykote 1000 o prodotto equivalente,
eventualmente consultare la fabbrica).

Nota: Per applicazioni in impianti di verniciatura i
giunti non devono venire a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della vernice (per es. grassi
a base di silicone).
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Instrugées de Montagem

PLAST GRIP; Acoplamento de tubos, resistente a tracgéo no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material plastico, para diametros
na faixa de 40-400 mm. COMBI GRIP; Acoplamento de tubos, resistente a tracgéo no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material
plastico com tubos metalicos, para didmetros na faixa de 40-406 mm.

1.

8.
9.
10.
1.

EPDM NBR

-30 °C..+125°C

? 40-160 mm 220 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
0 180-406 mm

EPDM NBR

0 40-406 mm 0 40-406 mm

As pressdes méx. admissiveis estdo referidas na etiqueta do acoplamento de tubos.

EPDM NBR

Para dgua, ar e solidos. Para gases, Oleos e combustiveis.

Se houver risco de corroséo, utilizar pecas fecho feitas de aco (CrNi). Para garantir uma proteccdo segura e duradoura,
utilizar mangas retrécteis ou fitas anticorrosivas.

ESPAGAMENTO ENTRE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS

(38 -50 mm Cmax =8 mm
0 60 - 62 mm Cma
090 -114mm Cra
0125 - 406 mm Cmax = 35 mm

DESLOCAMENTO DO EIX0 DO TUBO

<1 % DIAMEXT, mas max. 3 mm
(Alterar o maior deslocamento do eixo em deflexao angular.)

DEFLEXAO ANGULAR DO TUBO o

2° para todos 0s @ em todos os sentidos.
(Espagamento entre as extremidades dos tubos Cmax. tem que ser respeitado.)

OVALIZAGAO DO TUBO

< 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm
(Aplicavel apenas a dois tubos com ovalizagao igual.)

DIFERENGAS DO DIAMETRO EXTERIOR DO TUBO

< 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm

As tolerancias previamente referidas ndo podem ser excedidas ou somadas. Elas referem-se a cargas estéticas e a tubos
rigidos radiais. Para cargas dindmicas como compressdes, impulsos, etc. ha que incluir um factor de seguranca.

(Recolher informagdes da fabrica.)

E IMPRESCINDIVEL RESPEITAR AS SEGUINTES INDICAGOES (11-15)! »

Rebarbar e limpar as extremidades dos tubos. Nas zonas dos ressaltos de vedacao, é imprescindivel eliminar os estragos,
tais como estrias longitudinais, fissuras, etc., assim como camadas de tinta, ferrugem, etc.

WWW.normagroup.com



Instrugdes de montagem Portugués  [EIl

Instrugées de Montagem

Marcar a metade da largura do acoplamento nas duas extremidades dos tubos. Em caso de tubos feitos de termoplésticos
macios é preciso colocar anéis de apoio NORMACONNECT.

Se houver, remover os dispositivos de blogueio de transporte e limpar as superficies de vedagdo de eventuais particulas de
sujidade. Nao desarmar o acoplamento! N&o deixar cair o acoplamento!
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Agora passar o acoplamento por cima das extremidades dos tubos e alinha-los por meio das marcagdes. Apertar 0s
parafusos ligeiramente, alternando entre os dois tubos, com uma chave de catraca, ou com um aparafusador. Depois de
os dentes do acoplamento sobre o tubo ficarem engrenados, este ndo deve voltar a ser girado. Com uma chave
dinamométrica, os parafusos séo apertados de forma alternada, conforme definido na placa.

(Ver indicagao na etiqueta do acoplamento.)
Nunca apertar os parafusos de fecho além do bindrio de aperto indicado. Se houver vazamentos apds a montagem,
desmontar o acoplamento e seguir 0s passos 1 a 15 novamente.

(Prestar atencao ao asseio das superficies de contacto e superficies dos tubos.)

Reservamo-nos o direito de modificacées técnicas.

Instrucoes de Desmontagem

Certifique-se de que o sistema de tubagem ndo N&o faga o acoplamento rodar no tubo enquanto
esta sujeito a pressao. os dentes estiverem engrenados.

7. Deslize 0 acoplamento para uma das extremidades

1
1 [obar]]
2.
o tubo.
= Proteja-se do meio e esvazie a tubagem. Eﬁ AOS ressaltos de vedagéo podem ficar
presos na ponta do tubo. Ndo use forca, batendo
3

no acoplamento para desloca-lo! Des?oque e gire
0 acoplamento de um lado para o outro.

e Certifique-se que os tubos ndo sao suportados

B

pelo acoplamento. 9
Solte os parafusos alternadamente, mas nao os Antes de recolocar o acoplamento, limpa-lo e

desande por completo.

engraxar os parafusos novamente com um
lubrificante apropriado (Pasta para parafusos
Molykote 1000 ou produto semelhante; consultar
o fabricante, se necessario).

A
€&

H
;

Cuidado:

Ao alargar o acoplamento, ndo danifique os

ressaltos de vedagéo. . — ,
Observagao: Se houver utilizacdo na érea de
envernizamento, os acoplamentos ndo podem
ter contacto com substancias inibidoras da

0 engrenamento dos dentes ¢ desfeito pelo humectagéo (p.ex. graxas contendo silicone).

alargamento da carcaca entre os parafusos de
fecho e pelo levantamento do anel de garras.

Www.normagroup.com 13



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Monteringsanvisning

PLAST GRIP: Axiellt dragfast forseglingsrorkoppling for sammankoppling av plastror med @ 40-400 mm.
COMBI GRIP: Axiellt dragfast forseglingsrorkoppling for sammankoppling av plastror med metallrér med @ 40-400 mm.

De maximalt tilldtna trycken finns angivna pa rérkopplingens etikett.

1. EPDM NBR

@

—_ -30°C..+125°C

(£] 0 40-160 mm 20 °C...+80 °C

"é -20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
( 180-406 mm

=

8 EPDM NBR

<t 0 40-406 mm 0 40-406 mm

=

oc

o

=

3. EPDM NBR

For vatten, luft och fasta partiklar. For gaser, oljor och bransle.

4.
Anvand lasningsdelar av rostfritt stal (CrNi) vid risk for korrosion. Anvand krympmuffar eller skyddsband mot korrosion for
ett sékert skydd vid langtidsanvandning.

5. RORANDSAVSTAND

0 38 -50 mm Cmax = 8 mm

o 0 60-62 mm max =17 mm

" Cmax 090-114 mm Crmax = 25 mm

125406 mm Crmax = 35 mm

6. RORAXELFORSKJUTNING

; < 1% Dy (ytterdiameter), dock maximalt 3 mm

(Andra storre axelférskjutning i vinklingen.)
7. RORVINKLING o

a,, 2° for alla @ i alla riktningar.

(Rorandsavstand Crax maste hallas.)

8. ROROVALITET
g < 2 % Dy, dock maximalt 5 mm
mex (Galler endast for tva lika ovala ror.)
9. RORYTTERDIAMETERDIFFERENSER
min : Sﬂ" <2 % Dy, dock maximalt 5 mm
10.

De ovan ndmnda toleranserna far inte Gverskridas eller summeras. De avser statiska belastningar och radiellt styva ror.
Fér dynamiska belastningar som tryckslag, skjuv med mera ska en sékerhetsfaktor réknas in.

(Begar information fran tillverkaren.)
1. BEAKTA OVILLKORLIGEN FOLJANDE ANVISNINGAR (11-15)! »

El I:% Grada av och rengor rordndarna. Skador som I&ngsgaende spar, sprickor med mera, samt beldggningar som férg, rost
med mera maste ovillkorligen &tgérdas runt tatningslapparna.

14 WWww.normagroup.com



Monteringsanvisning Svenska

Monteringsanvisning

12.

L
Clm

15.

Markera halva kopplingsbredden pa bégge rérandara. Pa rér av mjuk termoplast ska NORMACONNECT stddringar anvandas.

Ta bort transportsékringar om sadana finns och rengor tatningsytan fran eventuella smutspartiklar.

Ta inte isar kopplingen! Tappa inte kopplingen!

Tra nu pa kopplingen och justera in den vid markeringarna pa rorandarna. Dra véxelvis &t skruvarna latt med spérrmyckel
eller squvdragare. Nar kopplingens kuggar har greppat roret, far det inte vridas mer. Med en momentnyckel dras skruvarna

véxelvis at enligt definitionen.

(Se uppgift pa kopplingens etikett.)

Dra aldrig at lasskruvar med hogre atdragningsmoment an det angivna. Vid lackage efter monteringen ska kopplingen ater

demonteras och beakta da pé& nytt punkterna 1 till 15.

(Se till att tatningsytorna och rérytorna ar rena.)

Forbehall for tekniska forandringar.

Demonteringsanvisning

-

.,
A

wjam

=

A
€&

E
;

6.
Kontrollera att rorledningssystemet inte star
under tryck.

7.
Skydda dig mot mediet och tom rorledningen. Eﬁ

8.

Kontrollera att roren inte halls fast av kopplingen.

o

Lossa skruvarna véxelvis, men skruva inte ur
dem helt.

Varning:
Skada inte tatningsldpparna vid utvidgningen.

Kuggreppet lossas genom att huset mellan
I4sbultarna udvidgas och den tandade ringen
lyfts.

Www.normagroup.com

Vrid inte kopplingen pa roret sé ldnge kuggarna
greppar.

Skjut kopplingen at sidan pé en rérande.

A Tatningsldppen kan bli hangande pa
roranden. SId inte &t sidan med vald! Vicka och
vrid kopplingen fram och tillbaka.

Rengor kopplingen utan rengéringsmedel fore
&termonteringen och fetta in skruvarna med ett
lampligt smérjmedel (Molykote 1000 skruvférbands-
pasta eller likvérdigt, kontakta tillverkaren vid behov).

Observera: Nar kopplingar anvénds i lackerings-
omraden far de inte komma i kontakt med lackfukt-
storande substanser (t.ex. silikonhaltiga fetter).

15
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

WHcTpykummn no MoHTaxy

PLAST GRIP: lfepmetnyHas mychta Tpy6onpoBoga, ycToit K 0CeBbIM e ans 1S NNACTUKOBbIX TPY6 AMaMeTpom
40 — 400 mm. COMBI GRIP: TepmeTnyHas MquTa prﬁonpoeona YCTONYMBAsA K 0CEBbIM AehOpMaLNAM Ast COEAMHEHNS NNACTUKOBbIX TPY6 C
meTananyeckinmm Tpy6amn auametpom 40 —

anam BHK

-30 °C..+125°C

? 40-160 mm 220 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
0 180-406 mm

anam BHK

0 40-406 mm 0 40-406 mm

MakcumansHo JL0NyCTUMbIE 3HA4eHNA AaBNeHUa yKkasaHbl Ha HaKneiike Ha prGHOM coeauHeHun.

anam BHK
\ } [ns Bofibl, BO3AYXA 1 TBEP/bIX BELLECTB. [ins rasa, macna v Tonnmea.

4.
[y ONACHOCTY KOPPO3M UCTION3YHOTCS 3aNOPHbIE SNEMEHTBI, BLINONHEHHbIE 13 KOPPO3NOHHOCTONKOI cTany (CrNi).
[ins o6ecneyeHns HafeXHOM 3aLLuTbl NPW ANUTENBHOIA SKCMyaTaLMA UCIONB3YIOTCS YCAR04HbIE MYTbI Uk
AHTVKOPPO3UOHHBIE NEHTBI.

5. PACCTOSIHUE MEXXAY KOHLIAMU TPYB
(38 -50 mm Cuaxe = 8 mm
0 60 - 62 mm Cuaxe = 17.mm
090 -114mm Cuae = 25 mm
0125 - 406 mm Cuare = 35 mm

6. OTHOCHTEJIbHOE CMELLIEHWE

e

,:, 6] <1 % HA (HapyXHbll fameTp), 0AHaKO Makc. 3 MM

(Mpw CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLIEHIW UCMOMb30BATL KONEHa/0TBO/BI.)
7. OTHOCWTESbHbIil NEPEKOC TPYB o

;,,,, 2° ns Beex @ BO BCEX HanpaBeHusx.
b (PaccTosiHve Mexzy Kpasimit Tpy6 Cuaxe JOMKHO COBMOAATHCS.)

8. OBAJIbHOCTb TPYB
g < 2 % HJ, opHako Makc. 5 Mm
mex ([leACTBUTENBHO UCKMOHMTENBHO ANS ABYX OAMHAKOBO OBaNbHBIX TPYO.)
9. PA3HULIA HAPY)XHbIX IMAMETPOB TPYB
E[ﬂ Pa3HuLia HapyXXHbIX AMaMeTpoB Tpy6
min max < 2 % HJ, oaHako Makc. 5 Mm
10.

BbILUEOMMCAHHbIE AOMYCKY HEAONYCTUMO MPEBBILLATL WM CYMMUPOBATb. OHY LEICTBUTENbHbI AN CTATUYECKUX HArPY30K
11 PaaaNbHO KECTKIX TpYO. NSt AMHAMUYECKVIX HArpY30K, TakwX, Kak rvApaBMyECKVIE YAapbl, TONUKA U T.J., HEOGXOMMMO
YUMTBIBATL KOADDULMEHT 3anaca NPOYHOCTH.

(3a nHchopmaumeit 06paLLaThecs K NPON3BOAUTENIO.)
1. HA NOCNEAYIOLUWE YKA3AHUS (11-15) HEOBX0AWMO OBSI3ATE/IbHO OGPALLIATb BHUMAHME! »

E l:% YRanuTh rpar Ha KoHLax TPY6 1 0YMCTUTb KOHLbI. TIOBPEXAEHNS, TaKWe, KaK NPOAOMbHbIE KaHABKW, TPELLWHBI, 1 T.4.,
aTaKXKe BHELUHIE MOKPLITHS, Takue, KaK Kpacka, pxaB4iHa, 1 T.4., B 0671aCT4 PaGOUMX KDOMOK YrIIOTHEHIS SOMKHbI
6bITb 0693aTEMBHO YCTPAHEHDI.

WWW.normagroup.com



VHCTPYKLMM 1O MOHTaXY PyCCKil [

WHcTpyKummn no MoHTaxy

KonbLia NORMACONNECT.

(Cm. MHchopMaLWIo Ha HaKfelke Ha coeanHUTENbHON MydTe.)

OTMETUTb MO NONOBUHE LIVPWHbI MbeTb\ Ha 060VX KOHLAX prﬁ B TDyGaX W3 MArKNX TePMONNACcTOB UCMO/b30BATH OMOPHbIE

Ty HaNMYMM NPELOXPAHUTENbHBIX TPAHCMOPTUPOBOYHIX 3NEMEHTOB YAANNTB UX, U OYUCTUTb YNOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTH
OT BO3MOXHbIX 3arpsidHeHUi. CoeaMHUTENbHYIO My(hTY He pastupaTb! CoemMHUTENbHYI0 MyATY He POHSTB!

HazeTb 1 B BLIPOBHSTL MYITY MO OTMETKAM Ha KOHLIAX Tpy6. BUHTbI C HEGOMBLUMM YCUMEM 3aTSHYTL KIIOHOM C TPELOTKOM
WK1 BUHTOBEPTOM. [locne Toro, Kak 3y6Libl My(Tbl Ha Tpy6e BOWAYT B 3aLenneHue, AanbHeilluee BpaleHre Myl
HEZlonyCTUMO. 3aTeM AMHAMOMETPIYECKUM KITIOYOM OKOHHATENBHO 3aTSHYTb BUHTBI C 3aiaHHbIM YCUEM.

Pe3b60Bble NPo6KN HUKOrAa He 3aTArvBarh YCUMEM CBbILLIE YKa3aHHOr0 KPYTALLEro MoMeHTa. Mpw otcyTcTBIUM
rePMETUYHOCTY COBANHUTENBHOI My(ThI NOCAE €€ YCTAHOBKY, OHA EMOHTUPYETCS W CHOBA BbIMONHAKOTCA MYHKTLI ¢ 1 M0 15,

(Mpw 3TOM 0GpALLATL BHUMAHWE Ha YUCTOTY YNNOTHUTENbHBIX NOBEPXHOCTEV M NOBEPXHOCTEN TPYG.)

nO,I].ﬂe)KVIT TEXHUYECKNM U3MEHEHUAM.

WHcTpyKuumu no JleMoHTaXy

1. 6.
O6ecneybTe OTCYTCTBUE AABNEHNUS B CUCTEME
Tpy6ONpPOBOAOB.

2. 7.

OGecneysTe CBOIO 3aLWWTy 0T paboyei cpeabl Eﬁ_
TPpy6ONPOBOAA ¥ ONOPOXHUTE €ro.

g ﬁ

Harpyaka ot Tpy6 fomkHa BOCAPUHAMATBCA 8.
TPYOHbBIMK KpENneHnamu, a He camon
COEANMHUTENBHON MY(TON.

El
1

A
€&

OcnabbTe BUHTBI, HO HE BbIBUHUMBAETE 1X
MOAHOCTbIO.

H
;

0CTOpPOXHO:
Tpy paszBuraHy He noBpeawTe padouve
KPOMKY YNIOTHEHNS.

3y6yatoe 3avensneHie pasMblkaeTcs nyTém
pasfBuraHus Kopnyca Mexay
NpeoXpaHUTENbHbIMU LLNUbKaMK 1
MPUNOAHUMAHNS @HKEPHOTO KOMbLA.

Www.normagroup.com

He Bpavwaitte mMychTy Ha Tpy6e, noka ee 3y6ubl
HaxoadaTcs B 3auenneHnn.

CABUHBTE COEAVHUTENBHYIO MY(TY HA OAHOM
KOHLLE TPY6bl B CTOPOHY.

APaﬁouaﬂ KPOMKa YNNIOTHEHMs! MOXET
3aLienUTLCS 3a KOHeL, TpyGbl. He MpuKnajpisaiite
YCUNIA AN CAiBYra B CTOOHY! [epemettjaiie i
BpaLLayTe MyqTy B 060UX HaNpaBeHNsX.

[Nepes NOBTOPHO CH0PKON NOYMCTUTL
COBANHNTENbHYIO MydTY 683 NCMONb30BaHNS
HYNCTALLMX CPEACTB 1 AONONHWTENbHO CMasaTb
BWHTbI NOAXOAALLMM CMa304HbIM MaTepuanom
(cmaskoit anst BiHTOB «Molykote 1000» nnm
@HaNOoroM; Npu BO3HUKHOBEHIN COMHEHMIA

B COBMECTUMOCTY CMa30K 06paLLiaThest K
NPOVN3BOANTENIO).

Npumeyanne:

[Py MCMONb30BaHMM B 30HE HAHECEHNS
NaKOKPACOUHIX MOKPLITIA COBMMHITENbHbIE

MyQTbI He JOMKHbI KOHTAKTIAPOBATb C

paspyLUAIOLLMIMM NTAKOKPACOUHbII CIOA BELLIECTBAMN
(HanpuMep, C CUIMKOHCOREPKALLYIMIA KOHCUCTEHTHBIMM
cmaskamy).
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Montaj Talimati

PLAST GRIP: @ 40 - 400 mm capli plastik borulan baglamak icin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi. COMBI GRIP: @ 40 - 406 mm
capl plastik borulari metal borulara baglamak igin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.

Izin verilen maksimum basinglar, boru baglantisinin etiketinde belirtilir.

1. EPDM NBR

@

—_ -30°C..+125°C

(£] 0 40-160 mm 20 °C...+80 °C

"é -20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
( 180-406 mm

=

8 EPDM NBR

<t 0 40-406 mm 0 40-406 mm

=

oc

o

=

3. EPDM NBR

Su, hava icin ve kati maddeler. Gazlar, yaglar icin ve yakitlar.

4.
Korozyon tehlikesine karsl, baglanti pargalarini paslanmaz celikle (CrNi) degistirin. Uzun siireli kullanimda givenli bir
koruma icin biiziismeli mansonlar veya korozyon 6nleyici bantlar kullanin.

5. BORU UCLARI MESAFESI

03850 mm Crnaks = 8 mm

] 06062 mm Cmaks = 17 mm

~ cmax 090 114 mm Crnaks = 25 mm

0125 - 406 mm Cmaks = 35 mm

6. BORU EKSEN SAPMASI

: <1 % DG (D1 Gap), ancak maks. 3 mm

(Gonyelemedeki daha biylik denge sapmasinda degisiklik yapin.)

7. BORU GONYELEMESI o
Cmax
;,,,, 2° her @ igin her yénde.
b (Boru uglart mesafesi Cmaks zorunlulugu saglanmalidr.)
8. BORU OVALLIGI
g <2 % DG, ancak maks. 5 mm
mex (Sadece esit ovallikte iki boru igin gecerlidir.)
9. BORU DIS GAPI FARKLARI
min : Sﬂ" <2 % DG, ancak maks. 5 mm
10.
Onceden belirtilen toleranslar agimamali ya da artinimamalidir. Bunlar, statik yiiklerle ve sert borularin yarigaplaryla
ilgilidir. Baski darbeleri, itme vb. gibi dinamik yikler igin bir emniyet faktérii dahil edilmelidir.
(Daha fazla bilgi igin fabrikaya bagvurun.)
1. ASAGIDAKI AGIKLAMALARI (11-15) MUTLAKA DIKKATE ALIN! »
El I:% Boru uglarindaki ¢apaklari temizleyin. Lastik contalarin bulundugu yerlerde uzun oluklar, yirtiklar vb. gibi hasarlari ve boya,

pas vb.gibi olusumlari mutlaka giderin.

18 WWww.normagroup.com



Montaj talimati tiirkge

Montaj Talimati

12.

L
Clm

koruma halkalarn kullanin.

karsilikli olarak sikilir.

(Bkz. baglanti etiketindeki bilgiler.)

Baglanti genisliginin yarisini her iki boru ucuna isaretleyin. Yumusak termoplastik borularda NORMACONNECT

Varsa, tasima emniyetlerini kaldirnin ve sizdirmazlik yiizeyindeki kirleri temizleyin.
Baglantiy! parcalara ayirmayin! Baglantiy yere diistirmeyin!

Baglantiyi, boru uglarindaki isaretlere bakacak sekilde yerine bastirin. Vidalari karsilikli olarak anahtarla veya tornavidayla
hafifce sikin. Baglantinin digleri boru tzerine gectikten sonra, bir daha dondirtimemelidir. Bir tork anahtariyla vidalar

15.
Baglanti vidalarini kesinlikle belirtilen tork {izerinde sikmayin. Montajdan sonra sizdirma yapan baglantiyi sokiin ve 1 - 15
arasi adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik yiizeylerinin ve boru dist yiizeylerinin temiz olmasina dikkat edin.)
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
Sokme Talimati
1. 6.
- Gbar] Boru hattr sisteminin basingsiz oldugundan Disler gecmis durumda oldugu siirece borunun
emin olun. (izerindeki baglantyr cevirmeyin.
2. 7. Bir boru ucundaki baglantiyr yana cekin.
= ﬁzg?grgég;}g;ndan koruyun ve boru Eﬁ A Lastik conta boru ucunda asili kalabilir. Glig
! uygulayarak yan tarafina vurmayin! Baglantiy ileri
geri hareket ettirin ve saga sola donddiriin.
3. 8.

=

Vidalan karsilikli olarak gevsetin ancak

.5 tamamen sokmeyin.
Dikkat:
Genisletirken lastik contalara hasar
vermeyin.

Dis gecme yeri gdvdenin, baglanti pimleri
arasinda genisletiimesiyle ve kanca halkasinin
kaldinimasiyla ayrilir.

Borularin baglantiya takiimadigindan emin olun.

o

Www.normagroup.com

Tekrar takmadan 6nce baglantiyr temizlik maddesi
kullanmadan temizleyin ve vidalari uygun yaglama
maddesiyle yaglayin (Molykote 1000 vida macunu
ya da esdegerini kullanin, gerekli durumda firmaya
danigin).

Aciklama: Cilall alanda yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila tabakasina zarar veren maddelerle
(6rn. silikon icerikli gresler) temas etmemelidir.
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Instrukcja Montazu

PLAST GRIP: Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z tworzyw sztucznych o Srednicy w zakresie @ 40 - 400 mm. COMBI GRIP:

Maksymalne dopuszczalne wartoéci cinienia podano na tabliczce zigcza.

Uszczelniajace ztgcze osiowe do taczenia rur z tworzyw sz ych z rurami ymi o $rednicy w zakresie @ 40 - 406 mm.
1. EPDM NBR
]
—_ -30 °C..+125 °C
(&) ? 40-160 mm -20 °C...+80 °C
g -20°C...+80 °C 0 40-406 mm
? 180-406 mm
—
= EPDM NBR
< 0 40-406 mm 0 40-406 mm
=
(o'
o
=

3. EPDM NBR

Woda, powietrze i substancje state. Gazy, oleje i materiaty pedne.

4.
W przypadku zagrozenia korozja stosowac elementy faczace ze stali nierdzewnej (CrNi). W celu zapewnienia lepszej ochrony
potaczen w duzszej perspektywie czasowej stosowac kurczliwe tuleje lub tasmy ochronne.

5. ODLEGLOSC MIEDZY KONCAMI RUR

0 38 -50 mm Cmax = 8 mm

o 0 60-62 mm max =17 mm

" Cmax 090-114 mm Crmax = 25 mm

125406 mm Crmax = 35 mm

6. PRZESUNIECIE 0SIOWE

0 - I E: <1 % $r. zewn., jednak maks. 3 mm

(Wigksze przesuniecie osiowe kompensowaé odchyleniem katowym.)
7. ODCHYLENIE KATOWE o

;,,,, 2° dla wszystkich @ we wszystkich kierunkach.
b (Odlegtos¢ miedzy koricami rur Cmax musi zosta¢ zachowana.)

8. OWALNOSC RUR
g <2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm
max (Dotyczy tylko dwdch rur o jednakowej owalnosci.)
9. SREDNICA ZEWNETRZNA RUR - ROZNICE
min : 5‘" <2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm
10.

Nie wolno przekraczac¢ ani sumowac¢ podanych tolerancji. Odnosza sig one do obciazen statycznych oraz rur sztywnych

w kierunku radialnym. W przypadku obcigzer dynamicznych, jak uderzeniacisnienia, dziatanie sit zewngtrznych itp. nalezy
uwzgledni¢ wspétczynnik bezpieczerstwa.

(W celu uzyskania doktadniejszych informacji prosimy o kontakt z producentem.)

1. PONIZSZYCH WSKAZOWEK NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC (11-15)! »

El I:% Korice rur oczysci¢ i usunac z nich zadziory. W obszarze warg uszczelniajacych usunac wszelkie uszkodzenia, jak rysy,
peknigcia itp., oraz powtoki, jak lakier, rdza itd.
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Instrukcja montazu Polski [

Instrukcja Montazu

12.

‘ET B Zaznaczy¢ potowe szerokosci taczenia na obydwu koricach rur. W przypadku rur z migkkiego tworzywa termoplastycznego
E NORMACONNECT - pierécienie wspierajgce stosowac.
13

Usunac wszelkie tasmy zabezpieczajace podczas transportu, a w razie konieczno$ci oczy$cic powierzchnig uszczelnienia z
zanieczyszczen. Nie rozmontowywac ztacza! Nie upuszczac ztacza na ziemie!

()
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L
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=
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Wsunac ztacze nad korice rur i wyréwna¢ do oznaczen na rurach. Naprzemiennie lekko dokrecic $ruby za pomoca klucza z
grzechotka Iub $rubokreta. Po uzyskaniu kontaktu z rura przez zgby ztacza, nie wolno go obraca¢. Dokrecic $ruby
naprzemiennie do korica za pomoca klucza dynamometrycznego.

(P. dane na tabliczce ztacza.)

15.

Nie wolno dokreca¢ $rub mocniej, niz podany moment dokrecenia. W przypadku wystapienia nieszczelnosci po montazu
zdemontowac zlacze i powtérzy¢ czynnosci od 1 do 15.

(2wrdci¢ uwage na zachowanie czystosci powierzchni uszczelnienia i powierzchni rur.)

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

Instrukcja Demontazu

-
o

.,
A

Upewnic sig, ze instalacja rurowa nie znajduje Nie obracac zlgcza na rurze, dopdki zgby zachowuja
sig pod ci$nieniem. chwyt.

Przesuna¢ ztacze na jednym koricu rury na bok.

%géﬂ%?eoﬁﬂgwg przed medium, opréznic Eﬁ AWarga uszczelniajgca moze pozostaé zwieszona
: na koricu rury. Nie wybija¢ w bok na site! Obraca¢
lekko ztgcze w obie strony.

wjam

- . 8.
.- Upewnic sig, Ze rury nie sg przytrzymywane
{tﬁj} przez Ziacze. 9
“ Naprzemiennie poluzowac ruby, ale nie Przed ponownym zamontowaniem oczy$cic ztacze

wykrecac ich catkowicie.

E
;

bez uzycia detergentow i przesmarowac $ruby
odpowiednim smarem (pasta do $rub Molykote 1000
lub odpowiednik; w razie potrzeby skonsultowac sie

Ostroznie: z producentem).

Przy rozszerzaniu nie uszkodzi¢ warg
uszczelniajgeych.
acy Uwaga: W przypadku zastosowania na ptaszczyznach
lakierowanych ztacza nie moga wchodzi¢ w kontakt
z substancjami nie dopuszczajgcymi do zwilzania

Poluzowa¢ chwyt zebéw poprzez rozszerzenie lakieru (np. smary z zawartoscig silikonu).

obudowy migdzy trzpieniami blokujacymi i
podniesienie pierscienia zaciskowego.
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Asennus

PLAST GRIP: Aksiaalivetoa kestévé putkiliitin muovisille 40-400 mm kokoisille putkille .
COMBI GRIP: Aksiaalivetoa kestévé putkiliitin muovisille ja metallisille 40-400 mm kokoisille putkille.

Maksimi kéyttpaine on ilmoitettu putkipantaliittimen etiketissa.

1. EPDM NBR

@

—_ -30°C..+125°C

(£] 0 40-160 mm 20 °C...+80 °C

"é -20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
( 180-406 mm

=

8 EPDM NBR

<t 0 40-406 mm 0 40-406 mm

=

oc

o

=

3. EPDM NBR

Vedelle, iimalle ja kiinteille aineille. Kaasuille, dljyille ja polttoaineille.

4.
Jos korroosion vaara on olemassa, kéyté ruostumattomasta teraksesta (CrNi) valmistettuja lukitusosia. Suojataksesi
liitdnnat pitkdaikaisessa kaytossd, kdytd supistusmuhvia tai suojateippid.

5. PUTKIEN PAIDEN ETAISYYS

0 38 -50 mm Cmax = 8 mm

o 0 60-62 mm max =17 mm

! Cmax 090-114 mm Crmax = 25 mm

125406 mm Crmax = 35 mm

6. AKSIAALINEN KOHDISTUSVIRHE

; < 1% mutta max. 3 mm

(suurempi kohdistusvirhe pité4 korjata kulmapoikkeamalla)

7. KULMAPOIKKEAMA o
Cmax
;,,,, 2° kaikille @ joka suuntaan.
b7 (putkien pdiden etéisyys Cmax pitdd séilyttad)
8. PUTKEN SOIKEUS
g < 2 % mutta max 5 mm.
mex (patee vain keskendén yhta soikeille putkille)
9. ULKOHALKAISIJOIDEN EROT
min : Sﬂ,, < 2 % mutta max. 5 mm.
10.

Edelld mainittuja toleransseja ei saa ylitté4 tai laskea yhteen. Ne koskevat staattista kuormitusta ja radiaalisesti jaykkid
putkia. Dynaamisessa kuormituksessa kuten paineiskuissa, sysdyksissa jne pitéé turvallisuustekijé olla mukana.

(Valmistajalta saa lisétietoja.)

1. KOHDAT 11-15 HUOMIOITAVA »

El I:% Poista valupurseet ja puhdista putkien paat. Vauriot kuten naarmut tai halkeamat seka paalliset kuten ruoste tai maali,
pitééd ehdottomasti poistaa.
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Asennusohjeet Suomi et

Asennus

12.

‘ET B Merkkaa kummankin putken pddhan putkipantaliittimen pituudesta puolet. Kéyta Normaconnect tukiholkkeja ohuille
E muovisille putkille.
13

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet ja puhdista tiivistettéva pinta liasta. Liitintd ei saa purkaa eik& pudottaa!
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Liv'uta liitin putken paiden yli ja sovita putken paiden merkkeihin ja kirista pultit kevyesti vuorotellen. Al kierr liitinta sen
jélkeen kun hammastus ottaa kiinni putkeen. Kiristd pultit vuorotellen maariteltyyn vé&ntdmomenttiin momenttiavaimella.

(Katso yksityiskohdat liittimestd.)

15.

Pultteja ei saa kiristdd médritellyn vaantomomentin yli. Jos asennuksen jalkeen ilmenee vuotoa, irrota liitin ja kdy uudelleen
1&pi kohdat 1-15.

(Varmista, ettd tiivistyspinta ja putkien pinnat ovat puhtaat.)

Jollei teknisistd muutoksista muuta johdu.

Purkuohje

-
o

A4 kierra liitint& ennen kuin hammastus on irrotettu

Varmista, ettei liitoksessa ole paineita. putken pinnasta.

.,
A

Liu'uta liitin toisen putken paahan.

Suojaa itsesi valiaineelta ja tyhjennd putkisto. Eﬁ A Tilvistyshuuli voi ola kiinni putken pssa.

Alé irrota sita vékisin. Kierrd litinta edestakaisin.

wjzn

8.
llﬂlE I = Varmista, ettd putket eivat ole liittimen varassa.
@ Loysédd pultteja vuorotellen, mutta &4 irrota 9
.5 niita kokonaan.
Puhdista liitin ennen uudelleenasennusta ja voitele
) pultit voiteluaineella. (Molykote 1000 tai vastaava.)
Varoitus: o
d vaingoita tivityshuulialaajennettagssa Huom! Emaloiduilla pinnoilia kiytettéessé

littimen pinnalla ei saa olla vettéhylkivid aineita,
kuten silikonia siséltavia rasvoja.

Vapauta liitin putkesta laajentamalla runkoa
pulttien valissa.
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A

PLAST GRIP : E&MERAEENTHEREL , AT EEERE (240-400mm ),
COMBIGRIP : EZ#MBERABENHHEREL , AT EEENENESEE (240-406 mm) o

EPDM NBR
[ -30°C...+125°C
(&) 0 40-160 mm 220 °C...+80 °C
w -20°C...+80 °C 0 40-406 mm
S 0 180-406 mm
8 EPDM NBR
< 0 40-406 mm 0 40-406 mm
=
(=) BABWENKEIRETERIGE L,
=
EPDM NBR
ATKRZESR ME &, ATFSaaH Bl

EWRRHAST , NEATHEN (CrNi) SR MRENTE. HRARPERL

MERAREEERRY T

EEMIRAIEE

038 -50 mm Conax = 8 MM
0 60 - 62 mm Crmax = 17 mm
©90-114 mm Cmax = 25 mm
125 -406 mm Crmax = 35 mm
B

<1%O0D, &XHA 3mm
(BEARENHFERERKEL. )

7. ARk o

AT ASE A
, ( BAREEHZAREGER Crre )

8. EEHEE
g <2%O0D, &AN 5mm
i (EATAFHEEELNEE. )
9. ARER

. :ﬂ <2%O0D, KA 5mm

. FEBTR STARN A2, KRAZERT BARNERRNLE,

é DEAEUA ERELEE , M EHWD. ABED Z.
(REERERAE. )

1. HMBTFELFER (11-15) | »

E I:% BRERFEEER. RHEKGNUE, RESRRBWHE, BESLRNBLER.
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\t A Y4
S e i8R
12.
O 3 coemsrrEEcLER. NTFERRARsReEE =
ﬁ R4 F NORMACONNECT 7&K, i
| 1/2 z
3
13. 2
¢ FREEOEMEREES. WELE | HRH L LRBRHEANEH TS, TAFDRE TERE =
o
=

WEROBSER , AWETE LRINME. EARCRTFRSE , BEREITRRE.
—BER BEEENS , THBRIE Bk, £/ BERT  BAENERE T RRE.

(FAELESAERIRE, )
15.
FRIFEE , FEEE MENRE. ARER HIUHR , BRREES , AEFRESR 1 E 15,
(BREHNXEHN EERAEE. )
BABBETREAEE.
¥ 5 BA

-
o

A

= BREERSERME. @ WA, TE#E E8 LNEEL.

£ HEELBEERG—W,

§ oy
BEEMAR  HH2EE L1 ) R N —
BABE N, FUERDEEL,

wjam

8.
B | meEsRamEs. 9
WoF | x#uwise  ETEDTEE, %ﬁiiﬁ;gfﬁ*ﬁ*
=== N JRIAR ,
i HERAENRERRE
g - ( Molykote 1000 $2#hmBERZEXY ,
A mES , FERF EHEO, BREMEAIH) .
&% ERENRARKE , Bk TE
P EMEATH L RE BEQME
Y ABHTZEG M RERE (MEEREGBBH ) .
BUATF B
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BV TERAE

PLASTY U Y 7" @40~400 MmO T ZAFY I NA T2 EHRTZ OO, BABICRERIOBDD, Z—U2INATH#
EF, OAVEY VYT 240~406 MmO EBR/NA T2 ERTH O, BAAORBITNI TOREFE2RHT S,

1. EPDM NBR
e -30°C...+125°C
o 0 40-160 mm -20 °C...+80 °C
l-é -20 °C...+80 °C 0 40-406 mm
S 0 180-406 mm
8 EPDM NBR
<§: 0 40-406 mm 0 40-406 mm
= RATREFOSRILECE, BANBENLALFRBEATVS,
=
EPDM NBR
X, =R, B AR, A Bl

BROBNNH2HEE. ATVLAZXF—) (CNi) DRI NEN—ZFERTD &,
REFERPBR/BFIDILDHIC, MBRAV—T® RET—TEEATI &,

NA T DIFEHO R OER

038 -50 mm Conax = 8 MM

060 -62 mm max = 17 MM

©90-114 mm Cmax = 25 mm

125 -406 mm Crmax = 35 mm
6. BOoTh

o
; <1 % OD,%z72 L, max. 3 mm

(AREICKY, KEBXThEBETD, )

7. ARE o
Cmax
a 2HHAOTXT Damaxic DV TE2°
or- (NATDHBEFOBDEBEB Cra TEITRERS IV, )
8. NA7OEAE
g <2 %OD, %272 L, max.5mm
(HEAROEV2OD/N( 71O HER, )
9. AEDE

: ]ﬂ <2%OD, %z L., max.5mm

10. RENHRBEE BATRASAY, LR AL TRESAL, HAER BHESLT Y
DY RNATTOEZRLTVS, BREDHER. R2T77I98— HFHE
(P—SFE. D BE, )

GHEIC DV TREETICEBMVEDESLEEV, )

11. LT DERHR (11~15) ZEFID &, »

E1 3 rusmy. M70%#oBnERET. S—U T OHOBH O,
EEGREDEEPRYF, BUOVBRELLDZTFTRERYBRI ETNERS KV,
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Y FTRAE BAE (0]

VS TERAE

NATOEHIC MEFORONENTD, VI RF—FETSRAFYIRONAT IR,
#R—KN1) > NORMACONNECTZ AT %,

BREAOBEERIL MM IVTVWRHEER, BYAT, BBTHIE, >—VIEALOREIY D
HFERRTD, EFEFMLLY, BELEYLTRESEL,

BEFENATORRKIEL, NMTOI—VICEDED, FFIYRNANFTARTAN—T,
RIKNERBICHLEHD, —BREFOENS NATEWHE2 LS, ThULBEFERES
BETRESHEV, NLILYFTRILNEEBEDNLIETREICHD S,
(FEEREFOSNILESR, )

RILNEEENM IUECHEO BV L, RYFFRBRAIREL LEEE, REFERYHL,
BEATYZ 1~ 15 2RET 2.

(=VYIARE NMTORAICHFEANZVHHEEET D, )

BN EEORRER TS,

WYALURBAEE

1

< [obar]
2.
3

=1

A
€&

H
;

BESATACEDINDH>TNE B WAASTUBHE.
WHRRT B, BEFEEEE L TRESEL,

7. BEFENATO—FOLET,
BHOBICRAIC T REEL T, Eﬁ A s—urrouyTHRaTHZE-

EBEOHKETS, ANBBEAN DD, WEBIMEFEHFET
BrsEl, REFEEACBLENSH
#TH<,

NATHREFLL>THEETIT 8.

WEWARRT S,

FILNEREICEDD, EEL., BERYMAT2EIC, HeFEMzTIC

BEFOFNEEEL, RILNZBEYE
5B %I T 58 ¥ S (Molykote 1000 R JL ~
R—ANFEZREEMm. BETHNE,
RHETICHVEDESRZ L),

TEICBUALTRESEV,

EE
EF3eEILI—V2IDYYT%E

WOHTEESEL. R TF AL ERHL 8BS ERATS

BE. REFHN RAOKKAOEREE
MLBEVWRS IEETZH, VIV %E

OYIN—OBONIDV I EIETF. BBTU—2)

Ty TIITEENFT,
BHE2TVWRIEEED D,
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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E « COMBI GRIP/COMBI GRIP E

Mx| x|
PLAST GRIP: Z2tAE! I}O|Z (2 40-400mm) HAEE & W Q20| = mho|z HEZ M
COMBI GRIP: ZEtAE| 0}0|Z o} 24 mO|Z(Z 40-406mm) HZAS & W CIF0| Rl mto|z= HEZ
1. EPDM NBR
@ o o
[ -30 °C...+125 °C
S 0 40-160 mm -20°C...+80 °C
= -20 °C...+80°C 0 40-406 mm
S 0 180-406 mm
8 EPDM NBR
< 0 40-406 mm 0 40-406 mm
=
o z|CH 518 7ts & £ZF2 mto|z HER| ehdof EAIZ/of &Lt
=
3, EPDM NBR
\ } 2, 37|, nA8. A, 2 RS
4.
22| 2Eo0| Qe B AEIQIE|AAECIN) 22 BHE EEQL HIEAIS I AAIL.
FHEYS QUSALES 5 M +5 £2|HL 23 E0|ZE ABTHAAIR.
5. molz EE 7t Hel
0 38-50mm Cmax = 8 mm
EL_ 060 - 62 mm max = 17 mm
 Cmax ©90-114 mm Cmax =25 mm
(125 - 406 mm Crmax = 35 mm
6. 5 UE 2

<1% OD, ZICH 3mm
(ZHEgoR O a8t 2BiYg EYELCt)

7. ZHE o

a £ 4#oz BE golld 2°.
& (0| Z BEH 7 HE| CraB BHEAIZQIBHAIAI2)

i

8. Ebes ooz
g < 2% OD, %/|CH 5mm
(RAFEH EFR SEHQI S mo|ZOH T )
9. PR
ﬂ <2% OD, |cH 5mm
10.

RISE BRE 2Tt AL $oHR OHEILICH RIBE B3t '
SEIZILICE eIMR], OI% & 5 oFn 2 4B S Satol Zafof #LI ch.

(REMIE L8 2 MZEAAM o EClstAAIR.)

11. Ct= LI (11-15)2 BFEA| SX[SHAAI2. »

[} e mmsn oz seeysst 38183, 3
2 2 2 2ol A7HsH ok .,n_ll:}

3 SE4E FEOILLHIE,
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A
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& mo|x FEhol HER ZolHElg EAFLICH REHREIIAY SR gEoiT Tto|ZE
NORMACONNECT XX 22 A8sHAAIR.

28 AEYO| US BROIE MAHELICH Ee AN 2o 288 MHELUCLHE—-JS &
Sl &t L Wo{e 2| x| OFAIAIL.

mo|Z Fttol| HERIS FAE O IOl ot 30f HELICH EES 2i3! AmLLt E2I0|HE A%
Zuch7{E3 0| mho|Z ot AR | HERE 3ITGHRIOMMAIR. 2EE ET HRZXIYE ET
THR| Zuct
(HEZ Y HZE)
13- EEE XYE EJ O|Y 22X 0|X| OtMAIR. Mx| £57t LYstH HEZSAMHSIZ 1~ 15
CHAIE chAlA- B LICH
(A3 #2letutolz EHHS THRO| HAGFAAR,)
Jles HE Its
A7 x|E

6.
bhzh AlAEol eF2dol7ksHRIX| ofAH| ol ZgtElo] Q= Setof= molzof
ghulch MAEZE 3|8 K| DA AIR.

7. $% mto|z FHolMAHERIE 2alFfLich

G

A
€&

H
;

OH &L ol F=2|5HA] HH2FA|A S0l A HY Eﬁ A%‘r’é‘ 10| I}O| = ECHof| EAHEl £ Q)

oot

aLich HB2AS 2= 25 0Ix| 0HAl
S HES F5IZ SITELIC

7&2o| ol 8 EEX| e BLICH 8

EES WZolste B o o BE TAIR| Tl MA{gi0] HBUS AlE

8 SHHSIRIH5HR| DHUAIR. SnEE MU SHREARH AR
(EEIZE1000 EE HO|AEEE 0[9F |

=ol. NE2BRAIZ. Be Al MEURIS ).

=2 gy m A2 LA MAITIR O

S AT oLt S l0IM AR E B
#HEYo| ERO| HERS WRlste 2

) (©l-Al2IE B8 a2lA)0lE x|

B b Afolel 2 TS Welm 1Y AR

2 S0{ 2 WHE IS Last
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info@ig-parts.nl
Harsweg 34A
2461 EZ Ter Aar
T +31252 624 126
The Netherlands



